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G L PASTILHAS E FERRAMENTAS
DE SANGRAR E RANHURAR

FIABILIDADE EM OPERAGCOES DE SANGRAR
I E RANHURAR MAIS PROFUNDAS EM AGOS E ACOS INOXIDAVEIS

A nossa oferta de sistemas de sangrar e ranhurar foi alargada com as novas pastilhas de aresta dupla de varias
larguras, com ferramentas para maquinagdo em geral e maquinagdo de pegas pequenas. Isto é apoiado por uma nova
designacado, que lhe permitird selecionar facilmente a pastilha e a ferramenta apropriadas.

' CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

e Pastilhas de aresta dupla com 25 mm de ¢ Operagoes de sangrar e ranhurar profundas —
comprimento capacidade de abertura de ranhuras até 60% mais

« Maior variedade de larguras, entre 2 mm e 6 mm profundas, devido ao comprimento das pastilhas

« Qualidade G8330 PVD versatil . !Vlelho’r f'l‘ablllda-de t‘)perau‘ona[err’\ a‘gos e acos
inoxidaveis, devido a combinacdo Unica do novo
* Geometria PR — primeira escolha para sangrar barras design da ferramenta, pastilha e qualidade

e ranhurar cortes interrompidos
P ¢ Acabamento de superficie de alta qualidade, devido

e Geometria PM — primeira escolha para agos a melhor resisténcia as vibracdes

inoxidaveis austeniticos e agos macios . .
¢ Poupanca de tempo de configuracao — na

* Ferramentas externas de 16x16 mm a 25x25 mm com maquinacdo de pecas pequenas, devido a

novo design avangado acessibilidade do parafuso de aperto [angulo de 30°]
e Laminas de corte universais de 26 mm e 32 mm com e a substituicao simplificada de pastilhas

chave de fixacdo especial e Tempo de vida da ferramenta mais longo, com maior

resisténcia a formacdo de aresta postica [PM] / maior
forca da aresta de corte [PR]

I GEOMETRIAS DE PASTILHAS

~ I

GEOMETRIA PR GEOMETRIA PM

e Primeira escolha para sangrar barras e cortes ¢ Primeira escolha para agos inoxidaveis
interrompidos austeniticos e sangrar tubos

e Escolha universal em caso de duvida



Aresta de corte ,
Estavel

Afiada

PASTILHAS E FERRAMENTAS
DE SANGRAR E RANHURAR

AREA DE APLICACAO

PR

PM
Baixo Avanco Alto
EXEMPLO DE MAQUINACAO
Operagao: Sangrar
Material: C45
Grupo de material: P
Pastilha: GL3-D300MO02-PR
Suporte: GL3-S2525MFL-20-80
Refrigerante: Sim
Geometria de pastilha PR PM
Peca de trabalho: O Barra| Tubo
Velocidade de corte v_ | m/min 140 140
Avango f | mm/rot. 0,14 0,1
Profundidade de corte a, |mm 20 10

Estavel

PR

Aresta de corte

PM

Afiada

Baixo Avango Alto




DESIGNAGCAO DO CODIGO 1SO — PASTILHAS DE SANGRAR E RANHURAR

1 1 2> mm 3 | 4 B s B 6 1 7 NN 3 |
GL/ 3 - D 300 G |02 LO6 - PM

2 9 2 5 3 N 4

Grupo Tamanho de parte

de ferramentas frontal das pegas Numero de arestas Largura de corte - CW
1,2,3,4,5,6
0| o
200 2,00
S Uma aresta
GL 250 2,50
300 3,00
. D Duas arestas
400 4,00
500 5,00
600 6,00
s J 6 | 8
Design da aresta Raio da Ponta Angulo de posigio Designacéo

de quebra-aparas

e PSIRL PSIRR
G Retificar \_
L R

PM
M | Pressdo direta PR
RE [mm] []
02 0,2 06 6
03 0,3 12 12
04 0,4
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GL.D
PM, PR
m w CWTOLL cwToL INSL
— INSL
200 2,00 0,05 0,05 25 Q—Q’
250 2,50 0,05 0,05 25 =
300 3,00 0,05 0,05 25

400 4,00 0,05 0,05 25

(]
R&y &
500 5,00 0,05 0,05 25 PSIRL PSIRR
600 6,00 0,05 0,05 25
L R

i — 150 % P M K N S H m_',m @ RE FN FX PSIRL PSIRR
GL2-D200M02-PM Gs330 W W ™ [ ] +++ 02 0,05 0,12 - -

GL2-D200M02-PM 17325 P W ) 4 02 0,05 0,12 - -

iilj} GL3-D250G02-PM G330 W W W™ ) 4+ 02 0,05 0,15 - -
27 GL3-D300M02-PM  G8330 H H ™ () ++ 02 0,05 0,15 - -

@ %f GL3-D300M02-PM 17325 P W ) ++ 02 0,05 0,15 - -
3 GL4-D400MO2-PM  G8330 H W P ) 4 02 0,08 0,18 - -

/ GL4-D40oOMO2-PM 17325 P W ) 4+ 02 0,08 0,18 - -
GL5-D500M03-PM  G8330 I H ™ () +H+ 03 0,1 0,21 - -

GL6-D600MO3-PM Gs330 W H ™ [ ] +++ 03 0,1 0,24 - -

GL2-D200G02R06-PM G8330 I W P [ 4+ 02 0,05 0,12 - 6

GL2-D200G02R06-PM 17325 P71 M ) 4+ 02 0,05 0,12 - 6

GL2-D200GO2R12-PM G8330 I W ™ () ++ 02 0,05 0,15 - 12

E 27 GL3-D300G02R06-PM G330 I W P o ++ 02 0,05 0,15 - 6
K%f GL3-D300G02R06-PM 17325 1 M ) 4 02 0,05 0,15 - 6

/ 3 GL3-D300G02R12-PM G8330 I W P ) 4+ 02 0,05 0,15 - 12
GL4-D400GO2R06-PM G8330 I W P () ++ 02 0,08 0,18 - 6

GL4-D400GO2R06-PM T7325 7] W ) ++ 02 0,08 0,18 - 6

GL4-D400GO2R12-PM G8330 I W P ) 4 02 0,08 0,18 - 12

GL2-D200G02L06-PM G330 I W P [ 4+ 02 0,05 0,12 6 -

GL2-D200G02L06-PM 17325 ] W ) H+ 02 0,05 0,12 6 -

GL2-D200G02L12-PM G8330 I W P o +++ 02 0,05 0,15 12 -

E 27 GL3-D300G02L06-PM G330 I W P ) 4+ 02 0,05 0,15 6 -
% GL3-D300G02L06-PM 17325 P71 W ) 4+ 02 0,05 0,15 6 -

/ 3 GL3-D300G02L12-PM G8330 I H P ) 4+ 02 0,05 0,15 12 -
GL4-D400G02L06-PM G8330 I H W [ ] +++ 02 0,08 0,18 6 -

GL4-D400G02Lo6-PM 17325 P W ) 4+ 02 0,08 0,18 6 -

GL4-D400G02L12-PM G8330 I W P ) 4+ 02 0,08 0,18 12 -

GL2-D200M02-PR G330 W ” 7 3 4+ 02 0,05 0,16 - -

‘;g? GL2-D200M02-PR 1735 WA 7 ) ++ 02 0,05 0,16 - -
20 GL3-D300M02PR 68330 H W1 W 3 +++ 02 0,05 02 - -
GL3-D300M02-PR 735 W ” ) 4+ 02 0,05 02 - -

@ LY GL4-D400MO02-PR G330 W 7 ™ 8 4 02 0,08 0,25 - -
GL4-D400MO02-PR 17325 WA 7 ) H+ 02 0,08 0,25 - -

/ GL5-D500M04-PR  G8330 I W1 P £ 3 o+ 04 01 0,28 - -
GL6-D600M04-PR G330 W V1 7 4 4+ 04 0,1 0,32 - -

GL2-D200GO2R06-PR G8330 I P P [ 4 02 0,05 0,16 - 6

a0° GL2-D200GO2R12-PR G8330 H P P () H+ 02 0,05 0,16 - 12

g GL3-D300G02R06-PR G8330 I P P ) ++ 02 0,05 02 - 6
/ Y GL3-D300GO2R12-PR G8330 I P P ) 4 02 0,05 02 - 12
GL4-D400GO2R06-PR G8330 I P P ) 4+ 02 0,08 0,25 - 6

GL4-D400GO2R12-PR G8330 I P ™ ) ++ 02 0,08 0,25 - 12

GL2-D200G02L06-PR G330 I P P M + 02 0,05 0,16 6 -

a30° GL2-D200G02L12-PR G8330 W P P ) 4 02 0,05 0,16 12 -

@ GL3-D300G02L06-PR G8330 W P P ) 4+ 02 0,05 02 6 -
/ LY GL3-D300G02L12-PR G8330 W P ™ () ++ 02 0,05 02 12 -
GL4-D400G02L06-PR G330 I P P ) ++ 02 0,08 0,25 6 -

GL4-D400G02L12-PR G8330 W P P ) 4+ 02 0,08 0,25 12 -




DESIGNAGAO DO CODIGO ISO — SUPORTES PARA SANGRAR E RANHURAR

(TORNEAMENTO EXTERIOR)

2 1 > w3 I a4 B 5 § 6 1 7 BN s BN o § 10 N 11

GL 3 - S [2525 M | F L

20

R 11120 090

Gruer?e(riﬁaf:rra- Tfar?nat:rgaiep’;?;:: Tipo de encabadouro Dimensdes do encabadouro
1,2,3,4,5,6

Encabadouro em ago ;\ﬁ[ H/B
> A | com refrigerante IV mm}/ [mm]
GL interno — ) 1616 - 16/16
Encabadouro 2020 - 20/20
S | emagosem N_Q‘ ot 2525 - 25/25

refrigerante interno /
6 | 8 |

Comprimento total - LF

Tipo de ferramenta
- angulo de posigao

Vers3o (direita / esquerda)

Profundidade de corte
maxima - CDX

D

- LF -
LF [mm]
K 125
M 150
P 170

490°
Q 0
EEm—
[]
G 0
F 90

e

4

Diregdo da curvatura da lamina

Diametro maximol

Diametro minimo

A .
©Hl] [IH©

Informagdo adicional
para ranhura axial ou frontal

O
TH= -
|

\ﬂ'//

i
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T
Y
J A
/ T
— o
T
=
&)
/
Y1 A
vvy ‘VV’ v @
_ CDX
I : :
] W [
(o] DY
HF H B LF w DX HBH DWX @A =
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GL2-S1616KFR/L-16-45 16 16 16 125 2 16 3 45 0,23 G334 GL12
GL2-S2020KFR/L-20-80 20 20 20 125 2 20 - 80 0,39 G334 GL11
GL2-S2525MFR/L-20-80 25 25 25 150 2 20 - 80 0,68 G334 GL11
GL3-S1616KFR/L-16-45 16 16 16 125 3 16 3 45 0,23 G335 GL12
GL3-52020KFR/L-20-80 20 20 20 125 3 20 - 80 0,39 G335 6L
GL3-S2525MFR/L-20-80 25 25 25 150 3 20 - 80 0,68 G335 GL11
GL3-S2525PFR/L-32-80 25 25 25 170 3 32 5 80 0,72 G335 GL11
GL4-52020KFR/L-20-80 20 20 20 125 4 20 - 80 0,39 G336 GL11
GL4-S2525MFR/L-20-80 25 25 25 150 4 20 - 80 0,68 G336 Gl
GL4-S2525PFR/L-32-80 25 25 25 170 4 32 5 80 0,72 G336 GL11
GL5-S2020KFR/L-20-80 20 20 20 125 5 20 - 80 0,39 G337 GL11
GL5-S2525MFR/L-20-80 25 25 25 150 5 20 - 80 0,68 G337 GL11
GL6-S2020KFR/L-20-80 20 20 20 125 6 20 - 80 0,39 G338 aLn
GL6-S2525MFR/L-20-80 25 25 25 150 6 20 - 80 0,68 G338 GL11
A [
O
G334 al2..
GI335 Gl3..
G336 Gl4..
G337 als..
G338 als..
7L ¥ @ = § i
@ & | ! = o
GL11 US 5018-T20P 5,0 M5 18,2 - LK T20P -
GL12 HS 0516 0 M5 - 16 - HXK4




DESIGNAGAO DO CODIGO 1SO — LAMINAS PARA SANGRAR E RANHURAR
(TORNEAMENTO EXTERIOR)

GL 3 -1S 32 M B

3 |
Grupo de ferramentas Tamanho de parte frontal das pecas Tipo de encabadouro
1,2,3,4,5,6
A encabadouro em ago
com refrigeragdo interno
GL

S encabadouro em ago sem
refrigeragao interno

Dimensdes do encabadouro Comprimento total da lamina - LF Tipo de ferramenta
_ (S S
A C_?
I )
y
- LF . B - ldmina
H
[mm] LF [mm] LF [in]
26 26
K 125 5.000
32 32
150 6.000

10
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CW

>l |

0
J

q

1
vy ‘ vv ’ v
o] %?
HF H LF w (DX GA p!
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GL2-S26KB 20 26 125 2 35 0,14 GI334 Kv2
GL2-S32MB 25 32 150 2 50 0,16 GI334 Kv2
GL3-S26KB 20 26 125 3 35 0,14 GI335 Kv2
GL3-S32MB 25 32 150 3 50 0,16 GI335 KV2
GL4-S32MB 25 32 150 4 50 0,16 GI336 KV2
GL5-S32MB 25 32 150 5 60 0,16 GI337 Kv2
GL6-S32MB 25 32 150 6 60 0,16 GI338 KV2
3 [
O
GI334 GL2..
GI335 GL3..
GI336 GL4..
GI337 GL5..
GI338 GL6..
DT
(& 7~
Kv2 KV 15x150

11



I PROFUNDIDADES DE CORTE CONSOANTE O DIAMETRO MAQUINADO

Profundidade maxima da ranhura - CDX [mm]

35

30

25

20

= GL-2525-32-80

2

Diametro maquinado [mm]

= GL-2525-20-80

CD2

CD1

= (GL-2020-20-80

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

——GL-1616-16-45

500
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PASTILHAS E FERRAMENTAS PARA RANHURAR
X61 / P61 ANEIS DE RETENCAO E O-RINGS
I PRODUCAO EFICIENTE DE RANHURAS EM ANEIS DE RETENCAO E O-RINGS

Novo sistema de ranhurar, para uma maquinac¢do precisa de ranhuras em anéis de reteng¢do e O-rings. Para operagdes
internas e externas, especialmente no acabamento em pequenos didmetros internos e ranhuras mais profundas.

" CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

Design de pastilha com aresta simples ou dupla ¢ Maquinagdo fidvel — devido a aresta de corte
reforgada.

Face T negativa de largura média
¢ Desempenho de maquinag¢do suave - geometria
positiva, para reduzir as forcas de corte e a vibracao.

Geometria positiva

Disponivel nas qualidades PVD e CVD . )
¢ Melhor evacuagao de aparas — a apara é forcada

* Pastilhas de prcisdo retificadas a enrolar-se mais para cima, aumentando a

e Barra de ranhurar P61 disponivel a partir do didmetro fraturabilidade numa vasta gama de avangos de
12.5 mm corte.

e Ferramentas P61 de 16x16 mm a 25x25 mm ¢ Alta qualidade da superficie — as afiadas arestas de

corte permitem taxas de avan¢o mais baixas

¢ Solugao altamente produtiva e versatil, devido as
qualidades MT-CVD e PVD

I OFERTA DE QUALIDADES

»

E

QUALIDADE G8330 QUALIDADE 6640

e Revestimento PVD e Revestimento MT-CVD
¢ Qualidade de maquinacao geral para agos, acos ¢ Solucdo altamente produtiva para agos e agos
inoxiddveis e ferro fundido inoxidaveis

EXEMPLO DE MAQUINAGAO

0 3 Ranh
Material: 100Cr6 (183 HB) peracdo anhurar
Grupo de material: P Diametro da pega de trabalho | mm 60
Peca de trabalho: Anel de retencao Velocidade de corte v, | m/min 230
Pastilha: X61 0602-215 L:G8330 Avanco ¢ | mmyrot. 0,05
Suporte: P61.SFL-2020K-06
Refrigerante: Sim Profundidade de corte a, |mm 1,5

15
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X61
g W1 S
0602 6,350 2,33 <
@)
cWIEMsY [ g
W1 -
i — 150 @ P M K N S H Mpm @ RE FN FX N (X (W CWIOLL  CwWTOW
X610602-080R 6640 I H V| ® +++ - 002 008 - 08 08  -003 0,03
G330 W ” 7 $ +++ - 002 008 - 08 08 -003 0,03
X610602-090R 6640 H H P ® +++ - 002 008 - 08 095 -003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 002 008 - 08 095 003 0,03
X610602-100R 6640 I H V| ® +++ - 002 008 - 08 105 0,03 0,03
G330 M W ” V $ +++ - 002 008 - 08 105 -0,03 0,03
X610602-110R 6640 I W VI ® +++ - 002 008 - 12 115 003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 002 008 - 12 115 003 0,03
X610602-130R 6640 I H V' ® +++ - 002 008 - 14 135 003 0,03
G330 W ” V” $ +++ - 002 008 - 14 135  -003 0,03
{g? X610602-150R 6640 I H W ® +++ - 002 008 - 16 15  -003 0,03
013 G330 W W VI 7 8 +++ - 002 008 - 16 15 003 0,03
X610602-160R 6640 I W V| ® +++ - 002 008 - 17 165 0,03 0,03
@ “ﬁif G830 H M 7V 7 ® +++ - 002 008 - 17 165 003 0,03
o X610602-185R 6640 N W W ® +++ - 003 012 - 20 19  -003 0,03
< G330 W WV 7 8 +++ - 003 012 - 20 19 003 0,03
X610602-200r G8330 M H P ™ 8 +++ - 003 012 - 22 205 003 0,03
X610602-215R 6640 I H W ® +++ - 003 012 - 24 220 003 0,03
G330 W W V1 7 8 +++ - 003 012 - 24 220 003 0,03
X610602-250R 68330 WM H 71 ™ 8 +++ - 003 012 - 26 25 003 0,03
X610602-265R 6640 I H V' ® +++ - 004 016 - 27 270 003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 004 016 - 27 270 003 0,03
X610602-300R 6640 I W W ® +++ - 004 016 - 30 305 -003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 004 016 - 30 305 0,03 0,03
X610602315R 6640 I H V' ® +++ - 004 016 - 30 32 003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 004 016 - 30 32 -003 0,03
X610602-080L 6640 I W W ® +++ - 002 008 - 08 08  -003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 002 008 - 08 08 003 0,03
X610602-090L 6640 I H V' ® +++ - 002 008 - 08 095 003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 002 008 - 08 095  -003 0,03
X610602-100L 6640 I W P ® +++ - 002 008 - 08 105 -0,03 0,03
G330 M W ” 7 8 +++ - 002 008 - 08 105 -003 0,03
X610602-110L 6640 I H W ® +++ - 002 008 - 12 115 003 0,03
G330 W W V1 7 8 +++ - 002 008 - 12 115 003 0,03
ig} X610602-130L 6640 I W ™ ® +++ - 002 008 - 14 135 0,03 0,03
013 G330 M W ” 7 8 +++ - 002 008 - 14 135 003 0,03
X610602-150L 6640 I W V| ® +++ - 002 008 - 16 15 003 0,03
G uﬂif G330 W W VI 7 8 +++ - 002 008 - 16 15 003 0,03
X610602-160L 6640 I H V| ® +++ - 002 008 - 17 165 0,03 0,03
"9) G330 W W V1 7 8 +++ - 002 008 - 17 165 003 0,03
X610602-185L 6640 I W V' ® +++ - 003 012 - 20 19 003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 003 012 - 20 19  -003 0,03
X610602-200L G8330 M H P W g +++ - 003 012 - 22 205 003 0,03
X610602-215L 6640 H W V' ® +++ - 003 012 - 24 220 003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 003 012 - 24 220 003 0,03
X610602250L G8330 N W P ™ 8 +++ - 003 012 - 26 25 003 0,03
X610602-265L 6640 I W V' ® +++ - 004 016 - 27 270 003 0,03
G330 W W VI 7 8 +++ - 004 016 - 27 270 003 0,03

16



o —— ann
l — 150 @ P M K N ? @ RE FN FX (DN (DX (W CWTOLL CwTOL
X610602-300L 6640 I W P ® +++ - 004 016 - 30 305 -0,03 0,03
i@} Gs330 W W 7 W & +++ - 004 016 - 30 305 -003 0,03
013 X610602-315L. 6640 1 H ® +++ - 004 016 - 30 320 003 0,03
rs £ G330 M W ” 7 $ +++ - 004 016 - 30 32 -003 0,03
14°
2 PRAMET
[] w ; o CWIEMSY S
0602 6,350 233
X
[m)
O
W1
o —— ann
1 — 150 @ PoM KN ? @ RE FN FX (N (DX (W CWTOLL  CWTOLU
X610602-080R1 6640 [ W V ® +++ - 002 008 - 08 08  -003 0,03
i“y} X610602-090R1 6640 I W W ® +++ - 002 008 - 08 09 -003 0,03
0,13 X610602-110R1 6640 1 W W ® +++ - 002 008 - 12 115  -003 0,03
( S évi/ X610602-130R1 6640 1 H ® +++ - 002 008 - 14 135  -003 0,03
147 X610602-160R1 6640 H W P ® +++ - 002 008 - 17 165 -003 0,03
A X610602-185R1 6640 I W W ® +++ - 003 012 - 20 19  -0,03 0,03
X610602-215R1 6640 I H W ® +++ - 003 012 - 22 220 003 0,03
X610602-080L1 6640 I H V ® +++ - 002 008 - 08 08  -003 0,03
ipj? X610602-090L1 6640 I W W ® +++ - 002 008 - 08 09  -003 0,03
013 X610602-110L1 6640 H H ™ ® +++ - 002 008 - 12 115  -0,03 0,03
(s évj_/ X610602-130L1 6640 H W P ® +++ - 002 008 - 14 135  -0,03 0,03
147 X610602-160L1 6640 H W P ® +++ - 002 008 - 17 165  -003 0,03
© X610602-185L1 6640 I W V ® +++ - 003 012 - 20 19  -0,03 0,03
X610602:215L1 6640 1 H ® +++ - 003 012 - 22 220 -003 0,03
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[N

RE
O " ; q(
0602 6,350 233 é
O
CW *&wror
W1
o F——— ann
1 N 150 % P MK N S H 9 @ RE FN FX (N (X (W CWTOLL  CWTOLU
X610602-R100R 6640 H W P ® +++ 10 003 008 - 30 209  -0,03 0,03
il_:j} 68330 W W 7 7 € +++ 10 003 008 - 30 209 0,03 0,03
X610602-R150R 6640 H W P ® +++ 15 003 008 - 30 300 -0,03 0,03
TE %I\_/ G330 W 7 W 8 +++ 15 003 008 - 30 300 -0,03 0,03
13°
y -
X610602-R100L 6640 H H P ® +++ 10 003 008 - 30 209  -0,03 0,03
itljz G330 W H 7”1 7 8 +++ 10 003 008 - 30 209  -0,03 0,03
X610602-R150L 6640 H W P ® +++ 15 003 008 - 30 309 -0,03 0,03
&E ﬁ\/ G330 W W 7 V7 8 +++ 15 003 008 - 30 300 -0,03 0,03
13°
<’
2PRAMET
CW * Enror’
Q wi . T TRE
0602 6,350 233
A
x
(m)
@)
W1
° — ARf
1 N 150 % P MK N S H 9 @ RE FN FX (N (X (W CWTOLL CWTOLU
X610602-R050R1 6640 H H ™ ® +++ 05 003 008 - 13 109  -0,03 0,03
ilj? X610602-R100R1 6640 Il H ™ ® +++ 10 00 008 - 28 209 0,03 0,03
\E 13§]\_/
X610602-R050L1 6640 I W ™ ® +++ 05 003 008 - 13 109  -0,03 0,03
‘2@3 X610602-R100L1 6640 I H P ® +++ 10 003 008 - 28 209 -0,03 0,03
8
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i i
Y

HF
H

LL m
<
S |
v L
(o] QF?
HF H B WF LF LH KAPR GA p!
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l
P61.SFR/L-1616H-06 16 16 16 2 100 2 0 0,21 G332 V11
P61.SFR/L-2020K-06 20 2 20 25 125 25 0 0,40 G332 V11
P61.SFR/L-2525M-06 25 25 25 32 150 32 0 0,73 G332 SV11
5 9
G
@33 ¥610602..
¥ 7 ) % E 2
@ W N@ v @
V11 US 2003-T07P 0,8 M2,5 6,5 FLAGTO7P
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5y |9 ! /
‘ = B DCON MS
L LF _ ﬁ
0
=
\ o] X
DCONMS ~ DMIN BD WF H LF KAPR B O s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l
P61.SGR/L-0012M-06 12 16 15 9 1 150 0 - 0,14 61332 V11
P61.SGR/L-A-0016M-06 16 2 15 1 15 150 0 v 0,21 61332 V11
P61.SGR/L-A-0020P-06 20 25 19 13 18 170 0 v 0,38 61332 V11
P61.SGR/L-A-0025R-06 25 3 % 17 3 200 0 v 0,70 GI332 V11
P61.SGR/L-A-0032T-06 3 40 31 2 30 300 0 v 172 61332 V11
5 §
AN
61332 X610602..
dlb <2
At O ‘®) = '§ &
V11 US 2003-T07P 08 M2,5 6,5 FLAGTO7P
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a - -
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5 = € |
' i' DCON MS
L LF N ﬁ
[ >
o] ?
DCON MS DMIN BD WF H LF KAPR =
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] []
P61.5SGR/L-0010M-06/1 10 12,5 10 75 9 150 0 0,14 GI333 V11
P61.SGR/L-0012M-06/1 12 12,5 10 7.5 11 150 0 0,21 GI333 V11
a 5
A
@333 X610602..-1
$¥ ¢ ) % i e
[ W Nr<n® L &
V11 US 2003-T07P 08 M2,5 6,5 FLAGTO7P
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

FERRAMENTAS COM INTERFACE
DE ACOPLAMENTO DE HASTE DE POLIGONO

I DE MUDANGA RAPIDA COM ALTA PRECISAO DE UNIAO

O interface de acoplamento da haste de poligono um sistema de ferramentas que oferece alta precisdo. E muito
utilizada em maquinas multitarefas, como centros de torneamento e fresagem. O encabadouro em cone poligonal e o
contacto de superficie em flange proporcionam um posicionamento fixo e preciso e um elevado grau de rigidez.

| CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

¢ Ferramentas de interface direta com alta precisao
¢ A mais alta precisdo e rigidez
¢ Posicionamento exato na diregao circunferencial

¢ Canais de refrigeracdo interna, ferramentas externas
com bocal ajustavel

¢ Interface com um poligono cénico Unico e face de
localizagdo em flange

e Compativel com maquinas multitarefas dotadas de
recetores ISO 26623-1

Ferramentas de encabadouro standard

Decomposigao geral do tempo de maquinagdo:

¢ Maquinagao mais rapida e precisa, devido a
alta estabilidade da interface, gerando maior
produtividade

¢ Reducgdo de custos - menor tempo de configuracdo e
mudanca de ferramenta automatica

¢ Repetibilidade - a precisdo da unido nas dire¢ées X, Y,
Zéde+-2 um

¢ Qualidade de superficie - menor vibracdo, devido ao
comprimento de balanco reduzido

| A NOSSA OFERTA

¢ 19 estilos de ferramentas para aplicacdo externa
¢ 7 estilos de ferramentas para aplicacao interna

¢ 5 tamanhos de encabadouros

Ferramentas de Mudanca Répida PSC

-~

12 % Revisdo / manutencio 13 %
15% Configuragao do lote de produgdo 13 %
20 % Indexacdo da pastilha e mudanca de ferramenta 10%
18 % Fixacdo da peca de trabalho 19%
35% Maquinagao 45 %

23




C.-DCLN(RL) EXT E] @ ' 'N' @ @

Q/PRAMET
WF
G,
A
oy,
N ®
-
NS )
v [v] [w L
DCON MS

DMINP

S

———————

_______

{ o] dY F
DCONMS  DMIN DMINP WF LF KAPR LAMS GAMO B @A & o=
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [] []

(3-DCLNR-22045-12 32 60 121 2 45 95 6 -6 v 0,26 Glo43  (-DC12  AT001
(4-DCLNR/L-27050-12 40 110 140 27 50 95 6 -6 v 0,44 G043  C-DC12  AT001
(4-DCLNR/L-27055-16 40 125 145 27 55 95 6 -6 v 0,48 G050 C-DC16  AT005
(5-DCLNR/L-35060-12 50 110 165 35 60 95 6 -6 v 0,79 G043 C-DC12  AT001
(5-DCLNR/L-35060-16 50 125 165 35 60 95 6 -6 v 0,79 Gloso  C-DC16  AT005
(6-DCLNR/L-45065-12 63 110 190 45 65 95 6 -6 v 132 Glo43  C-DC12  AT001
(6-DCLNR/L-45065-16 63 125 190 45 65 95 6 -6 v 1,34 G050 C-DC16  AT005
(6-DCLNR/L-45065-19 63 81 190 45 65 95 6 6 v 1,34 Glo42  C-DC19 -
(8-DCLNL-55080-16 80 125 250 55 80 95 6 -6 v 2,59 Gloso  C-DC16  AT005
(8-DCLNR/L-55080-19 80 100 250 55 80 95 -6 -6 v 2,61 Glo42  C-DC19 -
o]

B ]

Gl043 (N.. 1204..

Gl050 (N.. 1606..

Glo42 CN.. 1906..

¥ N

P o5 ‘®) = 5z o &
DCI2 DCS 12 3,9 DCS 236-03 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
(-DC12 DCS 12 3,9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 - (N 045-01
(-DC16 DCS 16 6,4 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P N 045-01
¢-DC19 DCS 19 6,4 DCS 236-01 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01
i [] =)

=L Gy %

AT001 (N.. 1207.. - DCS 234-02

AT005 (N.. 1607.. - DCS 234-04

AT001 CER CN.N 1204.. DCS 12C4 -

AT001 CER CN.A 1204.. DCS 12Q2 -

AT005 CER CN.N 1606.. DCS 16C4 -

AT005 CER CN.A 1606.. DCS 16C2 -
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O/PRAMET

WF DMINP

30°

DMIN

DCON MS

_______

el
7]
il
T

_______

DCONMS DMIN ~ DMINP  WF LF KAPR  LAMS  GAMO N @g °'|' ?é

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [] [l
(4-DDJNR/L-27050-11 40 60 140 27 50 93 -7 6 v 0,39 Glodé C-DD11 -
(4-DDJNR/L-27055-15 40 110 145 27 55 93 -7 -6 v 0,46 Glo44  (-DD154-1  AT002
(5-DDJNR/L-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 6 v 0,72 G044 (-DD154-2  AT002
(6-DDJNR/L-45065-15 63 110 190 45 65 93 -7 6 v 1,18 Glo44  (-DD154-3  AT002
o]

G% V-4

Glo46 DN.. 1104..

Glo44 DN.. 1506..

B o

3 o /@) = P g &

C-DD11 DCS 09 1,7 DDS 267-01 US 2004-TO9P FLAGTO9P (N 034-01
(-DD154-1 DCS 12 3,9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-DD154-2 DCS 12 3,9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 045-01
(-DD154-3 DCS 12 3,9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-02

(o] % =

=E AN =
AT002 DN.. 1504.. - DDS 266-01
AT002 CER DN.N 1506.. DCS12(4 -
AT002 CERDN.A 1506.. DCS12Q2 -
AT002 CERDN.N 1504.. DCS12¢4 DDS 266-01
AT002 CER DN.A 1504.. DCS 12Q2 DDS 266-01
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DIPRAMET
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DCON MS

DMINP

______________

_______

_______

_______

_______

\ o] ?
DCONMS  DMINP WF LF KAPR LAMS GAMO B @A (& S
[mm] [mm] [mm] [mm] [l [l [l
(5-DDNNN-00060-15 50 165 0,5 60 62,5 9 -5 v 0,62 G044 C-DD1542  AT002
(6-DDNNN-00065-15 63 190 0,5 65 62,5 9 -5 v 1,06 Glo44  C-DD154-2  AT002
o]
C% &
Glo44 DN.. 1506..
W <

12 oy ‘e) = &
(-DD154-2 DCS 12 3,9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 045-01

== o] %

=L AN =
AT002 DN.. 1504.. - DDS 266-01
AT002 CERDN.N 1506.. DCS 1204 -
AT002 CER DN.A 1506.. DCS 12Q2 -
AT002 CER DN.N 1504.. DCS 12¢4 DDS 266-01
AT002 CERDN.A 1504.. DCS12Q2 DDS 266-01
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D/PRAMET
DMINP
WF
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------- @ . DCONMS _ | T DMIN

_______

________________

DCONMS  DMIN DMINP WF LF KAPR LAMS GAMO N @g g

d=
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [] [l
(5-DDUNR/L-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 6 v 0,80 Glo44  (-DD154-3  AT002
(6-DDUNR-45065-15 63 110 190 45 65 93 7 6 v 135 Glo44  (-DD154-3  AT002
o]
C% V-4
Gl044 DN.. 1506..
B % q o
d| NrCn*) =7 @ﬁ / %
(-DD154-3 DCS 12 3,9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-02
ﬂ % =
=L Gy =
AT002 DN.. 1504.. - DDS 266-01
AT002 CER DN.N 1506.. DCS12(4 -
AT002 CERDN.A 1506.. DCS12Q2 -
AT002 CER DN.N 1504.. DCS 12C4 DDS 266-01
AT002 CER DN.A 1504.. DCS 12Q2 DDS 266-01
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DCON MS DMIN DMINP WF LF LAMS GAMO N @g g

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [l
(6-DRSNR/L-45065-12 63 110 190 45 65 6 6 v 1,11 61083 C-DR12
5 O
AN
Gl083 RN.. 120400
D <
X o /@) & &
C-DR12 DCS 12 3,9 DRS 155-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 045-01
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D/PRAMET
WF DMINP
1 |
. @‘%» @QQL |
" ®
g?:;l_//
Reniadiiig i
e 3E () - DOONME
H =

DCONMS  DMINP WF LF KAPR LAMS GAMO N @g g

0=
[mm] [mm] [mm] [mm] [] [] []
(4-DSDNN-00050-12 40 140 03 50 45 -6 -6 v 0,40 G029 (-DS12-2  AT003
(5-DSDNN-00060-12 50 165 03 60 45 -6 -6 v 0,78 Gl029  (-DS12-2  AT003
(6-DSDNN-00070-19 63 195 0,5 70 45 -6 -6 v 1,24 Gl026 (-DS19 -
g o
O
Gl029 SN.. 1204..
Glo26 SN... 1906..
e
L S =S @) = O 5z o &
(-DS12-2 DCS 12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 - (N 045-01
C-Ds19 DCS 19 6,4 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01
o] =,
R
AT003 SN.. 1207.. - DDS 425-02
AT003 CER SN.N 1204.. DCS 12¢4 -
AT003 CER SN.A 1204.. DCS 12Q2 -
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[ ik
i
%8 O DCON M
=
q 41
DCONMS DM WF LF KAPR  LAMS  GAMO B O P é?;
[mm] [mm] [mm] [mm] [’ [’ [’
C4-DSKNR/L-27050-12 40 110 27 50 75 6 6 v 0,47 G029 CDS12-1 AT003
& o
Cx
61029 SN..1204..
" A ) = g &
C-DS12-1 DCS 12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
o] % =y,
o= Cx
ATO03 SN..1207.. - DDS 425-02
ATO03 CER SN.N 1204.. DCS 1204 -
ATO03 CER SN.A 1204.. DCS 122
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_______

DCONMS  DMINP WF LF KAPR LAMS GAMO N g 5;

[mm] [mm] [mm] [mm] [l [l [l
C4-DSRNR/L-22050-12 40 140 2 50 75 6 6 v 0,40 G029 CDS12-1  ATOO3
C6-DSRNR/L-35065-19 63 190 35 65 75 6 6 v 1,30 G026 C-DS19 -
5 o
G
61029 SN... 1204..
61026 SN.. 1906..
B S >
i ® 'l &
(-DS12-1 DCS 12 3,9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGTI5P/3,5 - (N 034-01
(D519 DCS 19 6,4 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P CN 045-01
o] % =y,
o= G
AT003 SN.. 1207.. - DDS 425-02
AT003 CERSN.N 1204.. DCS 1204 -
AT003 CERSN.A 1204.. DCS 1202 -
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DMINP
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= D

q s
DCONMS DMIN  DMINP  WF WES LF LFS KAPR  LAMS  GAMO B @A = o=
[mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [] [l [l

(4-DSSNR/L-27042-12 40 110 140 27 18,7 4 50,3 45 0 8 v 036 G029 C(-DS12-1  AT003
(5-DSSNR/L-35052-12 50 110 165 35 26,7 52 60,3 45 0 -8 v 069  Gl029 (-DS12-3  AT003

A o

G

Gl029 SN.. 1204..

e

@ % /@) =) )l P < &
C-DS12-1 DCS 12 3,9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-DS12-3 DCS 12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01

o] % =,

o= Gy
AT003 SN.. 1207.. - DDS 425-02
AT003 CER SN.N 1204.. DCS 12¢4 -
AT003 CERSN.A 1204.. DCS 12Q2 -
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DCON MS

DCONMS ~ DMN  DMINP  WF LF KAPR  LAMS  GAMO N @E ¥

[
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [] []
C4-DTINR/L-27050-16 40 110 140 27 50 93 -6 -6 v 0,43 Gl024 (-DT16
(5-DTJNR/L-35060-16 50 110 165 35 60 93 -6 -6 v 078 Gl024 (-DT16
o]
G A
Gl024 TN.. 1604..
e
p q O ¥ 5z &
(-DT16 DCS 09 17 US 2004-T09P US 2004-T09P (N 045-01
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______________

B H ke

DCON MS DMIN DMINP WF LF KAPR LAMS GAMO N @g QFE

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [l [l

C4-DVINR/L-27062-16 40 60 152 27 62 93 -13 -4 v 0,45 Glo48  C-DV16-1
(5-DVINR/L-35065-16 50 65 170 35 65 93 -13 -4 v 0,72 Glo4s  C-DV16-2
(6-DVINR/L-45065-16 63 81 190 45 65 93 -13 -4 v 1,13 Glo48  (-DV16-2

o]

@A £

Glo4s N.. 1604..

DY % 1 ) = W =

[ Nr@ & Z
C-DV16-1 DCS 16V 3 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
C-DV16-2 DCS 16V 3 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-02
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g =l

DCONMS  DMIN DMINP WF LF KAPR LAMS GAMO N @E %g

0=
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [l [l

(4-DWLNR/L-27050-06 40 60 140 27 50 95 6 -6 v 0,43 Gl028  (-DWo06 -
(4-DWLNR/L-27050-08 40 110 140 27 50 95 6 -6 v 0,43 Gl072  C-DWO08-1  AT004
(5-DWLNR/L-35060-08 50 110 165 35 60 95 -6 -6 v 0,74 G072 C-DW08-2  AT004
(6-DWLNR/L-45065-08 63 110 190 45 65 95 6 -6 v 134 G072 (-DWO08-2  AT004
A o

Gl028 WN.. 0604..

Glo72 WN.. 0804..

D <

d| % ‘,&3) @ W P &
(-DWo6 DCS 09 1,7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAGTO9P (N 034-01
(-DW08-1 DCS 12 3,9 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-DW08-2 DCS 12 3,9 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 045-01

g (o]

=E CA g
AT004 CERWN.N 0804.. DCS 12¢4
AT004 CERWN.A 0804.. DCS 12Q2
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\ o] Y
DCON MS WF LF KAPR LAMS GAMO B @A )
[mm] [mm] [mm] [l [l [l
(3-SCLCR/L-22040-09 32 2 40 95 0 0 v 0,24 Glos (-5C09S
(4-SCLCR/L-27050-09 40 27 50 95 0 0 v 0,46 Glos (-5C095
(4-SCLCR-27050-12 40 27 50 95 0 0 v 0,45 Glon (-5C12-1
(5-SCLCR/L-35060-12 50 35 60 95 0 0 v 0,85 Glon (-5C12-2
o]

B o]

Glo41 (C.. 09T3..

Glo1 (N.. 1606..

¥ M)

% & ® = I = D P &
(-5C095 US 2001-T15P 3,0 M3,5 12,1 (5 232-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-5C12-1 US 2018-T15P 3,0 M4 14 (S 232-02 MS 9003 FLAGT15P/4 (N 034-01
(-5C12-2 US 2018-T15P 3,0 M4 14 SCS 232-02 MS 9003 FLAGT15P/4 (N 034-02
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X
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I 1
I 1
DCON MS
i =
FC-H = —
E ] F
DCON MS WF LF KAPR LAMS GAMO N @g QFE
[mm] [mm] [mm] [l [l [l
(3-SDJCR/L-22040-11 32 2 40 93 0 0 v 0,21 Glo12 C-SD11V-1
(4-SDJCR/L-27050-11 40 27 50 93 0 0 v 0,41 Glo12 C-SD11V-1
(5-SDJCR/L-35060-11 50 35 60 93 0 0 v 0,69 Glo12 C-SD11V-2
o]
G &
Glo12 DC.. 11T3..
¥ % E D) %
1x o ‘®) = D) 2 &
C-SD11V-1 US 2001-T15P 3,0 M3,5 12,1 SDS 263-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-SD11V-2 US 2001-T15P 3,0 M3,5 12,1 SDS 263-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
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62,5° ANEIN
Y L
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{ t, @ DCON MS
=) | - o
S =
\ o] %) |
DCON MS WF LF KAPR LAMS GAMO B O 2
[mm] [mm] [mm] [’] [’] [’]
(4-SDNCN-00050-11 40 0,5 50 62,5 0 0 v 0,38 Gl012 C-SD11V-1
(5-SDNCN-00060-11 50 0,5 60 62,5 0 0 v 0,66 Gl012 C-SD11V-2
o]
el V-4
G012 DC. 11T3..
DY » f* = )
4 & [®) = I Y & &
C-SD11V-1 US2001-T15P 3,0 M3,5 121 SDS 263-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
CSDIIV-2 US2001-T15P 30 M3,5 12, 505 263-01 M5 9001 FLAGTISP3,5 (N 034-02
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\ o] DY
DCON MS WF LF L LAMS GAMO B @A (>
[mm] [mm] [mm] [mm] [l [l
(5-SRDCN-00060-10A 50 5 60 25 0 0 v 0,62 Glo13 (-SR10V
(4-SRDCN-00050-12A 40 6 50 28 0 v 033 Glo14 (-SR12V-1
(5-SRDCN-00060-12A 50 6 60 28 0 v 0,62 Gl014 (-SR12V-2
& (o)
O
G013 RC.. 10T3M0
Glo14 RC.. 1204MO
B 1 ) <
Z ©) = I = P e &
C-SR10V US 2010-T15P 3,0 M3,5 10,1 SRS 110-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
(-SR12V-1 US 2001-T15P 3,0 M3,5 12,1 SRS 110-02 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-SR12V-2 US 2001-T15P 3,0 M3,5 12,1 SRS 110-02 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
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LF
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_______
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_______

_______

\ (o] ¥
DCON MS WF LF KAPR LAMS GAMO B @A )
[mm] [mm] [mm] [l [l [l
(4-SVHBR/L-27050-16 40 27 50 107,5 0 0 v 0,39 Glo17 (-SV165-1
(5-SVHBR/L-35060-16 50 35 60 107,5 0 0 v 0,70 Glo17 (-5V165-2
(6-SVHBR/L-45065-16 63 45 65 107,5 0 0 v 1,12 Glo17 (-5V16S-2
o]
G <
Glo17 VB.. 1604.. VC.. 1604..
DY » I )
1 o)y ‘®) = ¥ = Y = &
C-SV165-1 US 2001-T15P 3,0 M3,5 12,1 SVS 270-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-SV16S-2 US 2001-T15P M3,5 121 SVS 270-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
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2/ PRAMET
WF -
y
L
|
L
BN
i ] e
o =)
\ o)
\ o] Y
DCON MS WE LF KAPR LAMS GAMO B @A &
[mm] [mm] [mm] [ [l [l
(3-SVJBR-22040-11-B1 32 2 40 93 0 0 v 0,20 GI194 SV
C4-SVJBR-27050-11-B1 40 7 50 93 0 0 v 0,38 G194 SV
4-SVJBR/L-27050-16 40 27 50 93 0 0 v 0,35 61017 C-SV165-1
5-SVJBR/L-35060-16 50 35 60 93 0 0 v 0,64 Gl017 (-5V165-2
C6-SVJBR/L-45065-16 63 45 65 93 0 0 v 1,11 61017 (-5V165-2
(o]
@A g
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
Gl017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
o) W 1 ) == M) %
@ Nm® % E @W =<
C-SVI US 2003-T07P 038 M2,5 6,5 - - FLAGTO7P N 034-01
CSV165-1  US2001-T15P 3,0 M3,5 12,1 SVS 270-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(SV165-2  US2001-T15P 3,0 M3,5 12,1 SVS 270-01 MS 90071 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
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DCON MS WE LF KAPR LAMS GAMO B @A 195
[mm] [mm] [mm] [’] [°] [°]
(4-SVVBN-00050-16 40 0,6 50 72,5 0 0 v 0,36 Glo17 (-5V165-1
(5-SVVBN-00060-16 50 06 60 72,5 0 0 v 0,56 Gl017 (-SV165-2
(6-SVVBN-00065-16 63 06 65 72,5 0 0 v 1,00 Glo17 (-SV165-2
o]
QA g
Glo17 VB.. 1604.. VC.. 1604..
DY M)
2 & = ¥ = D &
C-SV165-1  US2001-T15P M3,5 12,1 $VS 270-01 MS 9001 FLAGTISP/3,5 (N 034-01
(-SV165-2  US2001-T15P M3,5 12,1 $VS 270-01 MS 9001 FLAGTISP/3,5 (N 034-02
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DCON MS DIMN WF LF 1Y} BD KAPR LAMS GAMO B @A =
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [°] [°]
C4-DCLNR-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -14 -6 v 0,43 Gl133 DC09
C4-DCLNR/L-17090-12 40 32 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0,53 Gl043 DCI12
(5-DCLNR/L-17090-12 50 32 17 90 66 25 95 -12 -6 v 0,73 Gl043 DCI12
(C6-DCLNR-17100-12 63 32 17 100 72 25 95 -12 -6 v 1,14 Gl043 DCI12
C6-DCLNR-27140-16 63 50 27 140 14 40 95 -16 -6 v 1,80 Gl050 DC16
o]
el o]
Gl133 (CN.. 0903..
Gl043 (CN.. 1204..
G050 (N.. 1606..
D $» <
7 = '®) =) P o
DC09 DCS 09 1,7 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAGTQ9P -
DCI12 DCS 12 39 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DC16 DCS 16 6,4 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P
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DCON MS DIMN WEF LF W BD KAPR LAMS GAMO B ﬁj@
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°] [°]
C4-DDUNR/L-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -12 -6 v 0,51 Glo46 DD11
o]
C% &
Gl046 DN.. 1104..
p S
i ¥ ) g
DD11 DCS 09 1,7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAG TO9P
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°] [°]
C4-DTFNR-17090-16 40 32 17 90 68 25 91 -12 -6 v 0,55 Gl024 DTI6
o]
G A
Gl024 TN.. 1604..
b N
X oy ‘®) & P
DTI16 DCS 09 1,7 DTS 316-01 US 2004-T09P FLAGTO9P
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°] [°]
(4-DWLNR/L-13075-06 40 27 13 75 52 20 95 -17 -6 v 0,42 Gl028 DW06
C4-DWLNR/L-17090-08 40 33 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0,53 Glo72 DWI08
= o)
Gy
Gl028 WN.. 0604..
Gl072 WN... 0804..
¥ % 7 ) '@ N %8
@ N@ \/ &
DW06 DCS 09 1,7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAGTO9P
DWI08 DCS 12 3, DWS 328-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [l [l
(3-SCLCR-11065-09 32 20 11 65 48 16 95 8,4 0 v 0,20 Gloy SCO9M
(3-SCLCR-13075-09 32 25 13 75 58 20 95 5.8 0 v 0,26 Glos SCO9M
(4-SCLCR/L-11070-09 40 20 N 70 47 16 95 8,4 0 v 0,36 GloA SCO9M
(4-SCLCR/L-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 5,8 0 v 0,41 Glot SCOIM
(4-SCLCR-17090-09 40 32 17 90 68 25 95 34 0 v 0,52 Gloy SCO9M
(5-SCLCR/L-11070-09 50 20 1 70 46 16 95 -84 0 v 0,57 Glos SCO9M
(5-SCLCR/L-13080-09 50 25 13 80 56 20 95 -5,8 0 v 0,65 Gl041 SCOIM
o]
cB o]
Glom (C..09T3..
® = I 7
@ W N@ - o
SCO9M US 2009-T15P 3,0 M3,5 10,1 FLAGT15P/3,5
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [] [°]
(3-SDUCR-11065-07 50 20 11 65 48 16 93 -43 0 v 0,20 G052 V11
(4-SDUCR/L-11070-07 40 20 1 70 47 16 93 43 0 v 0,36 Glo52 SV11
(4-SDUCR/L-13080-11 40 25 13 80 57 20 93 -5,8 0 v 0,41 Gl012  SCo9M
(4-SDUCR/L-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 34 0 v 0,52 Gl012 V16
(5-SDUCR/L-13080-11 50 25 13 80 56 20 93 -5,8 0 v 0,65 Glo12  SCO9M
(5-SDUCR-17090-11 50 32 17 90 67 25 93 34 0 v 0,69 Gl012 sV16
(o]
Cx L7
Gl052 DC.. 0702..
G012 DC.. 11T3..
d'b <
12 O @) £ I 2
SV11 US 2003-T07P 038 M2,5 6,5 FLAGTO7P
SCO9M US 2009-T15P 3,0 M3,5 10,1 FLAGT15P/3,5
V16 US 2010-T15P 3,0 M3,5 10,1 FLAGT15P/3,5
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°] [’]
(4-SVQBR/L-18090-16 40 33 18 90 68 25 108 7,2 0 v 0,50 Glo17 V16
(5-SVQBR/L-18090-16 50 33 18 90 67 25 108 7,2 0 v 0,68 Glo17 V16
o]
@A L7
Gl017 VB... 1604.. VC.. 1604..
b <P 7 ) T <
d| \ Nr@ % L -
V16 US 2010-T15P 3,0 M3,5 10,1 FLAGT15P/3,5
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I CONJUNTO COMPLETO D FIXAGAO

1 2 3 4q 5 6 7 8
RV AV ® 8| o r=
DCS 09 CP 2655 CD09 PR 0157 CS 8601-TO9P 1,7 - - -
DCS 12 CP 2607 CD12 PR 0158 CS 8602-T15P 39 - - - -
DCS 16 CP 2607 CD 16 PR 0159 CS 8603-T20P 6,4 - - -
DCS 19 CP 2607 CcD19 PR 0159 CS 8603-T20P 6,4 - - - -
DCS 25 CP 2607 CD 25 PR 0101 CS 8604-T25P 9,5 - - -
DCS 16V CP 2607 CD 16V PR 0158 CS 8602-T15P 3,9 - - - -
DCS 12C2 CP 2607 CD12C2 PR 0158 CS 8602-T15P 39 PP 3002 H 1201 CS9701-TO7P FLAG TO7P
DCS 16C2 CP 2607 CD 16C2 PR 0159 CS 8603-T20P 6,4 PP 3003 H 1201 CS9701-TO7P FLAG TO7P
DCS 12C4 CP 2607 CD12¢4 PR 0158 CS 8602-T15P 39 PP 3002 H 1201 CS9701-TO7P FLAG TO7P
DCS 16C4 CP 2607 CD 16C4 PR 0159 CS 8603-T20P 6,4 PP 3003 H 1201 CS9701-TO7P FLAG TO7P
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1 — 150 % P M K N S H P @ RE FN FX (N X T TPl PDX PDY
TN 16ERO50M-AL  HF7 [ ] ® +++ - - - - - 05 - 08 08
ii} TN 16ERO75M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 075 - 08 08
TN 16EROSOM-AL  HF7 [] ® +++ - - - - - 08 - 06 08
TN16ER100M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 1 - 08 08
;F ﬁm\/ TN16ER125M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 125 - 08 08
\ , TN16ER150M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 15 - 08 08
TN16ER175M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 1755 - 15 12
< TN 16ER200M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 2 - 15 12
& TN 16ER250M-AL  HF7 [ ® +++ - - - - - 25 - 15 12
i TN 16ER300M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 3 - 15 12
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]« : ;
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N
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— 2019
P79 0 T160
o ——— ann
l — 150 % P M K N S H P @ RE FN FX (DN (X TP TPl PDX PDY
TN 16NROSOM-AL  HF7 [ ] ® +++ - - - - - 05 - 08 08
iﬁ TN16NRO75M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 075 - 08 08
TN 16NR100M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 1 - 08 08
\ F TN16NR125M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 125 - 08 08
W TN 16NR150M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 1,5 - 08 08
\1 TN16NR175M-AL  HF7 [] ® +++ - - - - - 1755 - 15 12
) TN 16NR200M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 2 - 15 12
TN16NR250M-AL  HF7 ] ® +++ - - - - -5 - 15 12
"q TN 16NR30OM-AL  HF7 ] ® +++ - - - - - 3 - 15 12

52



2PRAMET

PDX
m IC L s v
o ﬂ‘
16 9,525 16,5 3,47 =
o0 _
,,,,, Y
RE =0.18042 P
° — ann
l —_— 150 % PMIK NS H D @ RE FN FX (N (X TP TPl PDX PDY
TN16ERT00M) T8030 I H W |4 ® +++ - - - - - 1 - 08 08
i];} TN16ER1S0M) 78030 W M W 7 ® +++ - - - - - 15 - 08 08
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RE =0.18042 P
° ann
1 — 150 PM K NS H D RE. PN FX N (X TP TPl PDX PDY
TN16ER320UN) 78030 I H H | @ +++ - - - - - - 32 08 08
ig% TN16ER280UN) T8030 M W W P ® +++ - - - 8 08 o8
TN16ER240UN) 78030 I H W [ 4 ® +++ - - - - - - 24 08 08
il:j? TN16ER200UN) T8030 I W M |4 ® +++ - - - - - - 20 08 08
ﬁ&/ TN1GER1SOUN) 78030 Il W W P ® +++ - - - 18 08 o8
ﬁ TN16ER160UN) 78030 I H H [ ® +++ - - - - - - 16 15 12
TN16ER120UN) 78030 I H W [ ® +++ - - - - - -1 15 12
\-h
TN16EL320UN) 78030 I H W [ ® +++ - - - - - - 32 08 08
iii? TN16EL280UN) 78030 I H W [ ® +++ - - - - - - 28 08 08
TN16EL240UN) 78030 I H W [ @ +++ - - - - - - 24 08 08
TN16EL200UN) 78030 I H H [ ® +++ - - - - - - 20 08 08
{Q} 10 TN16EL180UN) 718030 I H W [ ® +++ - - - - - - 18 08 08
ﬁ\[ TN16EL160UN) 78030 I H H [ ® +++ - - - - - -6 15 12
§E TN16EL120UN) 718030 I H H [ @ +++ - - - - - -1 15 12
y
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{gg ] TNIGEROSOSTACME 13030 W MW I @ +++ - - - - - - g 15 13
10 TN16EROGOSTACME 73030 Il I W 7 ® +++ - - - - s 413
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iijz TN16NL120STACME  T8030 Il H W |4 ® +++ - - - - - - 12 08 08
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LISTA DE ARTIGOS NOVOS

ISO m
TN 16NL350M* 18030
TN 16NR350M* 18030
TN 16ELO60RD* 18030
TN 16ELOSORD 18030
TN 16EL100RD 18030
TN 16NLO60RD* 18030
TN 16NLOSORD 18030
TN 16NL100RD 18030
TN 16EL240W 18030
TN 16EL260W 18030
TN 16ER240W 18030
TN 16ER260W 18030
TN 16NL240W 18030
TN 16NL260W 18030
TN 16NR240W 18030
TN 16NR260W 18030

ISO % ISO %
CCMT 09T302E-UR 16310 TN 16ELOS0ACME 18030
CCMT 09T302E-UR 18330 TN 16EL100ACME 18030
CNMG 160612E-R 17335 TN 16EL120ACME 18030
CNMG 160616E-NMR 19315 TN 16NLO8OACME 18030
DCMT 11T304E-FM 19310 TN 16NL100ACME 18030
DCMT 11T308E-FM 19310 TN 16NL120ACME 18030
DNMG 150612E-FM 19310 TN 16NR100ACME 18030
TNMG 160412E-FM 19310 TN 16NR120ACME 18030
TNMG 160412E-SF 16310 TN 22NL060ACME T8030
TNMG 160412E-SF 19325 TN 16EL110BSPT 18030
TNMG 160412E-SM 16310 TN 16EL140BSPT T8030
TNMG 220404E-SF 16310 TN 16EL190BSPT 18030
TNMG 220404E-SF 17325 TN 16EL280BSPT 18030
TNMG 220404E-SF 19325 TN 16ER190BSPT 18030
TNMG 220412E-SF 16310 TN 16ER280BSPT 18030
TNMG 220412E-SF 17325 TN 16NL110BSPT 18030
TNMG 220412E-SF 19325 TN 16NL140BSPT 18030
TNMG 220412E-SM 16310 TN 16NL190BSPT 18030
VBMT 160408E-FM 19310 TN 16NL280BSPT 78030
VCGT 130302E-NF2 16310 TN 16NR190BSPT 18030
VCGT 130308E-NF2 16310 TN 16NR280BSPT 18030
WNMG 060408E-SF 19315 TN 16EL350M* T8030
WNMG 060412E-RM 19310 TN 16ER350M* 18030

* Os porta ferramentas devem ser modificados
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FRESAGEM







SSN11 / SNGX11 FRESAS E PASTILHAS

FRESAGEM DE ALTO AVANGCO COM OITO
I FIOS ATE 1,7 mm DE PROFUNDIDADE

Ampla gama de ferramentas para uma fresagem de avanco elevado econdmica nos segmentos de moldes e matrizes e
de maquinacdo geral. Fortes pastilhas com oito arestas de corte, para a maquinagao de alto desempenho de diversos
materiais e em vdrias aplicagoes.

| CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

e Pastilhas quadradas de face dupla, com oito arestas ¢ Redugdo de custos - oito fios para um preco por
de corte aresta eficiente
¢ Profundidade de corte axial até 1,7 mm ¢ Aumento da produtividade - fresagem de alto

avango com taxas de remog¢do de metal até 50%

¢ Aresta de corte principal reforcada ) ) . ;
superiores, devido a maiores profundidades

e Geometria MM, concebida para um corte mais suave .
¢ Seguranca de processo - em particular ao efetuar a

* Fresas para fresagem por cdpia, interpolagdo magquinac3do de cantos na parte frontal das pegas

helicoidal, fresagem em rampa e de facejamento L. N
e Evita vibrag6es - adequado para 5-10xD

e Gama de diametro 32 - 125 mm, com tamanhos (comprimento de balango elevado)

intermédios para moldes e matrizes. - .
¢ Solugao completa para moldes e matrizes -

¢ Fresas de topo, fresas modulares e fresas tipo-tacho vasta gama de aplicacBes, materiais maquinados,

e Todas as fresas dispdem de um design de diametros e tipos de fresas
refrigeracdo por emulsdo especial

I GEOMETRIAS DE PASTILHAS

GEOMETRIA M GEOMETRIA MM

e Acos e agos fundidos ¢ Acos inoxidaveis, agos macios e agos fundidos
e Secundaria: ferro fundido e superligas
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SSN11 / SNGX11

| AREA DE APLICACAO

Profundidade de corte

BNGX

SNGX

Didmetro

EXEMPLO DE MAQUINAGCAO

Material:

Grupo de material:
Peca de trabalho:
Pastilha:
Ferramenta:

Refrigerante:

Aco ferramenta 1.2343 (300 HB)
P

Chapa

SNGX 110416SR-M:M8310
Fresa de facejar HFC
50A05R-SMOSN11-C

Nao

FRESAS E PASTILHAS

Fresagem de

Operacédo facejamento
Geometria de pastilha M
Velocidade de corte m/min 200
Avanco por dente mm 1,2
Avango por minuto mm/min 8520
(I;(reoggptcéidade axial mm 1,5
Profundidade radial mm 35

de corte
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D/PRAMET
DIN 1835A
|
| Y
\
\
\
\
| |_DCON
KAPR 18° 2 .
APMX 1,7mm o il DCON
| T
GAMP GAMF ! ! bcoN . KWW =
- mm | S !
W i ! ‘ 2 4
\: ******* i i% R i /ty = ‘ ’i‘y E)( /% A
‘,, WA | [ [T
U ; O ) ‘{/i i s ! o= r N
/ / A ! Y Y J .
e DC / DC pccB n f
Lvvy | L4 4 @ DCX DCX DC
S ! ‘ DCX
Gef 020046
Y 4 4 h 2 2 Vi
=== 0,20-0,46 [

h,,

= D
150 < o Z2 9 = o 5 5 @ N eg %g
8 8 8w B8 8 2 26 2 £ & &
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [°]
32E3R070A32-SSN11-C 32 183 150 - 32 - 70 - - - -0 -115 3 - 17500 v 0,69 GI339 (0314
O 32E3R120A32-SN11-C 32 183 200 - 32 - 120 - - - -0 -115 3 - 17500 v 089 GI339 (0314
35E3R050A32-SSN11-C 35 212 200 - 32 - 5 - - - -0 -11 3 - 16800 v 1,05 GI339 (0314
32E3R040M16-SSN11-C 32 183 63 40 17 - - M6 - - -0 -115 3 - - Y017 G339 (0314
m 35E3R040M16-SSN11-C 35 212 63 40 17 - - M6 - - =-10 -11 3 - - Y019 G339 (0314
40E4R043M16-SSN11-C 40 262 66 4 17 - - M6 - - -0 -105 4 v - v 023 G339 (0314
40A04R-SMOSN11-C 40 262 - 40 16 124 - - 84 56 -10 <105 4 v 15700 v 0,19 GI339 (0316
42A04R-SMOSN11-C £ 82 - 40 16 141 - - 84 56 -10 -105 4 v 15300 v 021 GI339 (0318
50A05R-SMOSN11-C 50 31 - 40 22 181 - - 104 63 -10 -10 5 v 14000 v 031 GI339 (0320
50A06R-SMOSN11-C 50 361 - 40 2 181 - - 104 63 -10 -10 6 v 14000 v 031 G339 (0320
52A05R-SMOSN11-C 5 381 - 40 22 181 - - 104 63 -10 -10 5 v 13800 v 034 G339 (0320
52A06R-SMOSN11-C 52 381 - 40 2 181 - - 104 63 -10 -10 6 v 13800 v 033 G339 (0320
63A06R-SMOSN11-C 63 491 - 40 22 181 - - 104 63 -10 -10 6 v 12500 v 046 GI339 (0320
=4 63A08R-SMOSN11-C 63 491 - 40 2 181 - - 104 63 -10 -10 8 v 12500 v 047 G339 (0320
"M 66A06R-SMOSN11-C 66 521 - 50 27 181 - - 124 7 10 -10 6 v 1220 v 074 G339 (032
66A08R-SMOSN11-C 66 521 - 50 27 181 - - 124 7 -10 -10 8 v 1200 v 075 GI339 (0322
80A07R-SMOSN11-C 80 661 - 50 27 381 - - 124 7 -0 -10 7 v 11100 v 095 GI339 (0324 ACOO1
80A09R-SMOSN11-C 80 661 - 50 27 381 - - 124 7 -0 -10 9 v 11100 v 093 GI339 (0324 ACOO1T
100A08R-SMOSN11-C 100 86,1 - 50 32 451 - - 144 8 -10 -10 8 v 9900 v 163 GI339 (0324 AC002
115A08R-SMOSN11-C 115 1011 - 50 32 451 - - 144 8 -10 -10 8 v 9200 v 209 GI339 (0324 AC002
125A08R-SMOSN11-C 125 1111 - 63 40 5,1 - - 164 9 -10 -10 8 v 800 v 316 GI339 (0324 AC003
iy (o)
G339 SNGX 1104.
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0318 US 44012-T15P 35 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - HS90835
0320 US 44012-T15P 35 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - HS1030C
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2 N g &
AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
2 PRAMET
O« . ;
A
1104 10,6 456 476 5
=S~
o —— ann
l — 150 m PMKE NS H D RE FN FX APMN APMX
SNGX110416SR-M  M9325 b - 16 02 1,13 02 1,7
it]? m9340 W ® 16 02 1,13 02 1,7
ms310 W |4 V = - 1,6 0.2 1,5 0.2 1,7
‘;@3 175 02 M8330 W W LT 16 02 15 02 17
\( ms340 H | 4 %+ 16 02 15 02 1,7
g 8215 N | 4 o - 1,6 0,2 1,5 0,2 1,7
SNGX 110416SR-MM  M9340 1 W ] 1,6 0,1 09 02 1,7
g Me330 71 M [ ] 3 - 1,6 0,1 1,2 0.2 1,7
ms340 P71 W ] % - 16 0,1 12 02 1,7
= - 0.1 Ms345 P [ | 8 /- 1,6 0,1 1,2 0,2 1,7
HFC gs;'z
50 N X < = 2 = 2 =3 ? -
! g g g 2 2 2 g 5
® 02 1,50 335 299 230 290 m 246 193 275
p g 02 1,25 308 275 212 267 251 227 177 253
® 02 1,00 265 236 182 229 215 195 152 217
® 010 1,20 - 175 163 - - 143 113 -
M g 010 1,00 - 161 150 - - 131 104 -
® 010 0,80 - 138 128 - - 113 89 -
® 02 1,50 - - - 275 258 238 - 260
g 02 1,25 - - - 253 37 219 - 239
8 02 1,00 - - - 217 203 188 - 205
® 010 0,84 - 80 73 - - 63 50 -
S g 010 0,70 - 74 67 - - 58 46 -
® 010 0,60 - 63 57 - - 49 40 -
® 010 0,75 - - - 58 53 - - 53
H g 010 0,60 - - - 53 48 - - 48
% 010 0,45 - - - 45 41 - - Al
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| &g

ae
bex 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,75 0,80 0,90 1,00
iX.V 1,48 1,35 1,27 1,22 1,19 1,16 11 1,08 1,05 1,03 1,02 1,01 0,99 0,98
2,87 2,05 1,69 1,48 1,33 123 1,09 0,75 0,94 0,9 0,89 0,88 0,88 1,00
=X.f
.=;>f 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,65 0,65 0,67 0,68 0,71 0,72 0,74 0,79 1,00
J% SNGX 11-M SNGX 11-MM
Rg/ 16 16
BS/
ARy N N ARy W T
\4 250 : SN§X119416$!3-M : \4 250 ‘SNG‘X1101‘1165RTMM‘
16,0 i SN§X11941653-M i } 16,0 ‘SNG‘X1101‘1165RTMM‘
10,0 SNGX 110416SR-M 10,0 SNGX 110416SR-MM
63 63
40 40
25 25
16 16
10 1.0
0,63 0,63
04 04
f f
¢ 8 2283822353 == ¢ 828828382233 ==
HFC
AP}
0,00 0,20 0,40 0,60 0,80 1,00 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70
32 18,30 19,53 20,76 21,99 23,22 24,46 25,07 25,69 26,30 26,92 27,53 28,15 28,76
35 21,20 22,43 23,66 24,89 26,12 27,36 27,97 28,59 29,20 29,82 30,43 31,05 31,66
40 26,20 27,43 28,66 29,89 31,12 32,36 32,97 33,59 34,20 34,82 35,43 36,05 36,66
42 28,20 29,43 30,66 31,89 33,12 34,36 34,97 35,59 36,20 36,82 37,43 38,05 38,66
50 36,10 37,33 38,56 39,79 41,02 42,26 42,87 43,49 44,10 44,72 45,33 45,95 46,56
52 @ 38,10 39,33 40,56 41,79 43,02 44,26 44,87 45,49 46,10 46,72 47,33 47,95 48,56
63 49,10 50,33 51,56 52,79 54,02 55,26 55,87 56,49 57,10 57,72 58,33 58,95 59,56
66 52,10 53,33 54,56 55,79 57,02 58,26 58,87 59,49 60,10 60,72 61,33 61,95 62,56
80 66,10 67,33 68,56 69,79 71,02 72,26 72,87 73,49 74,10 74,72 75,33 75,95 76,56
100 86,10 87,33 88,56 89,79 91,02 92,26 92,87 93,49 94,10 94,72 95,33 95,95 96,56
115 101,10 102,33 103,56 104,79 106,02 107,26 107,87 108,49 109,10 109,72 110,33 110,95 111,56
125 111,10 112,33 113,56 114,79 116,02 117,26 117,87 118,49 119,10 119,72 120,33 120,95 121,56
AP){
- 0,20 0,40 0,60 0,80 1,00 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70
sy - 137 0,98 0,81 0N 0,64 0,62 0,59 0,58 0,56 0,54 0,53 0,52
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1 1
SNGX SNGX (HFC) SNGX (HFC)
@ RPMX APMX/| AP)y
&, B = VARG
32 50 0,25 32 08 14/100 2 02 03
35 50 0,25 3 08 1,4/100 35 02 03
40 5,2 030 10 07 1,2/100 40 02 03
® 5,2 030 Iy 07 1,2/100 7] 02 03
50 53 0,30 50 05  09/100 50 03 04
5 53 030 5 05 0,9/100 52 03 04
63 54 030 63 04 07/100 63 03 04
66 54 030 66 04 0,7/100 66 03 04
80 55 0,35 80 03 05/100 80 03 04
100 55 0,35 100 02 03/100 100 03 04
115 55 0,35 15 02 03/100 115 03 04
125 55 035 125 02 03/100 125 03 04
L 3 5 10 15 2 30 40 50 60 80 100
2 0,620 0,800 1131 1,386 1,600 1,960 2263 2,530 2771 3,200 3,578
35 0,648 0,837 1,183 1,449 1673 2,049 2,366 2,646 2,89 3,347 3,742
40 0,693 0,894 1,265 1,549 1,789 2,191 2,530 2828 3,008 3,578 4,000
® 0,710 0917 1,29 1,587 1,833 2245 2592 2,898 3175 3,666 4,099
50 0775 1,000 1414 1,732 2,000 2,449 2828 3,162 3,464 4,000 4472
52 &) 0,79 1,020 1,442 1,766 2,040 2498 2,884 3,225 3,533 4,079 4,561
63 T 0869 112 1,587 1,944 2,245 2,750 3,175 3,550 3,888 4,490 5,020
66 0,890 1,149 1,625 1,990 2298 2814 3,250 3,633 3,980 4,59 5138
80 0,980 1,265 1,789 2,191 2,530 3,098 3,578 4,000 4382 5,060 5,657
100 1,095 1414 2,000 2,449 2828 3,464 4,000 4472 4,899 5,657 6,325
115 1175 1517 2,145 2627 3,033 3,715 4290 479% 5,254 6,066 6,782
125 1,225 1,581 2236 2739 3,162 3873 4472 5,000 5,477 6,325 7,071
i
SNGX SNGX (HFC)
AP She She
S 05 10 17 @ T T 511@
2 80 638 07 14
B SR b 1,00 0,50 0,25 T %0 698 0 i
40 60 798 09 15
) 680 838 10 16
. 50 80 938 09 14
1 5 880 1038 1,0 14
63 1090 1258 10 14
66 1150 1318 11 14
SNGX RP UTCN 80 W0 1598 1,0 13
00 1830 198 09 1]
[mm] __mm] 115 M0 2298 11 13
SNGX 110416 46 092 B B0 s 2 oy
S
2
Z
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ADMX 07

PASTILHAS DE FRESAGEM

I NOVA GEOMETRIA F PARA MAQUINAGAO SENSIVEL A VIBRACAO

A nossa conhecida familia de ferramentas de fresagem produtivas foi alargada com uma nova geometria F para a
magquinacao leve de agos inoxidaveis austeniticos e de a¢os de baixo conteudo de carbono.

I CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

e Geometria muito positiva

¢ Face periférica estreita

¢ Reducdo da afiacdo da aresta
e Arestas de corte helicoidais

® Primaria, para fresagem em esquadria e abertura
de ranhuras, fresagem em rampa e interpolacao
helicoidal, furacao e fresagem progressiva em
mergulho

e Secundaria, para fresagem de facejamento e por
copia

64

¢ Permite a maquinagdo com comprimentos de
balango mais longos - vibracdes e ruido reduzidos

* Evita o endurecimento — forgas de corte 20%
inferiores, em comparagdo com a geometria M

¢ Melhor acabamento de superficie — maquinagao
suave, sem rebarbas na parede maquinada

¢ Forgas reduzidas de evacuagao de aparas - em
particular para a abertura de ranhuras

¢ Durabilidade superior — especialmente para aco
inoxidavel austenitico

GEOMETRIAS
DE PASTILHAS

GEOMETRIAF

¢ Primeira escolha para
componentes sensiveis a
vibragao

¢ Acos inoxidaveis austeniticos
e acos de baixo conteldo de
carbono



ADMX 07

EXEMPLO DE MAQUINACAO

Material: 316L
Grupo de material: M

Pastilha: ADMX070204SR-F:M6330
Ferramenta: 20A4R020A20-SAD07D-C
Refrigerante: Nao

Operagao Fresagem em esquadria
Velocidade de corte | V_| m/min 210
Avanco por dente f | mm 0,06
Avango por minuto f | mm/min 201
Profundidade axial

de corte 4| mm 2
Profundidade radial

de corte 3, | mm -
Rugosidade R | um 0,42

GEOMETRIA M

¢ Primeira escolha

* Acos, acos inoxidaveis e
ferro fundido

e Novos raios 1,2e 1,6

GEOMETRIA FA

* Materiais ndo ferrosos

PASTILHAS DE FRESAGEM

GEOMETRIA HF

¢ Fresagem de alto avango
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D/PRAMET

m W1 D1 L S
0702 4,482 2,20 6,95 2,48
=
.S
- 2019
oy [RaRVEN!
o ann
1 — 150 P MK S ? RE FN FX APMN APMX
ADMX 070202SR-F  M8330 I P P | 4 o - 02 0,02 0,10 0,1 5,0
+_ Ms340 Il W W |4 ® +- 02 0,02 0,10 0,1 5,0
i ADMX 070204SR-F  M9340 P W | 4| o - 0,4 0,02 0,08 0,1 5,0
0,03 M6330 7 W 4 s - 04 0,02 0,10 0,1 50
{liz T Ms3l0 Il P P (4 o - 04 0,02 0,10 0,1 50
31° Mg330 M P P |4 : ¢ - 0,4 0,02 0,10 0,1 50
rs Ms3s0 H H W |4 8 +- 04 0,02 0,10 0,1 5,0
ADMX 070208SR-F  M6330 P71 W | 4| t 038 0,02 0,10 0,1 5,0
Mg310 W P71 W | 4 g - 038 0,02 0,10 0,1 5,0
mM8330 W P W (4 r T 0,38 0,02 0,10 0,1 5,0
Ms3s0 H H W |4 8 +- 08 0,02 0,10 0,1 5,0
ADMX 070212SR-M Ms340 Il W W 7 8 - 12 0,03 0,12 0,1 5,0
i]jg ADMX070216SR-M Ms310 W W1 | P s - 16 0,03 012 01 50
Ms330 L 7 W | £ 4 - 1,6 0,03 0,12 0,1 5,0
{qi’ 0,03 mMs340 H H W |4 % 4 16 0,03 0,12 0,1 5,0
7’
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2/PRAMET

TNGX 10
l:\ Ic D1 L s 60°
100412 6,000 280 1040 461
100416 6,000 280 1040 4,54

IC
D1

w S )
B L ~ S

o nnn
1 ) Pk NS H D @ RE N X APMN  APMX
TNGK1004125R-M Ms330 W I ] W] s - 12 0,05 0,15 03 50
M3340 H M H W 4 t 12 0,05 0,15 03 5,0
TNGK1004165R-M Ms310 I V] 7] W] o - 16 0,05 0,15 03 50
oo M0 W P P s - 16 0,05 0,15 03 50
itl?f T Mo H E P P g + 16 0,05 0,15 03 50

139
=
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SIMIPLY

RELIABLE

Como professional vocé pode julgar a qualidade de um

trabalho apenas olhando para a apara. A apara é uma forma
limpa e simples, que s6 por si mesma conta uma histéria.

E um sinal claro e consistente e é por isso que podemos
usa-lo como simbolo para ser simplesmente confiavel.

Argentina

T. 54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467
info.ar@dormerpramet.com

Austria
T: +31 10 2080 240
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T:+323 4405901
info.be@dormerpramet.com

Brazil
T: +55 11 5660 3000
info.br@dormerpramet.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457

F: (905) 542 7000
cs.canada@dormerpramet.com

China
T: +86 21 2416 0508
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic

T: +420 583 381 111

F: +420 583 215 401
info.cz@dormerpramet.com

Denmark
T: 808 82106
info.se@dormerpramet.com

Finland
T: 0205 44 7003
info.fi@dormerpramet.com

France

T: +33 (0)2 47 62 57 01

F: +33(0)2 47 62 52 00
info.fr@dormerpramet.com

Germany

T: +49 9131 933 08 70

F:+49 9131 933 08 742
info.de@dormerpramet.com

Hungary

T: +36-96 / 522-846

F: +36-96 / 522-847
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy
T:+3902307054 44
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 771 305 11 45
info.kz@dormerpramet.com

Mexico
T: +52 (555) 7293981
F: +52 (555) 7293981

cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands
T:+31 10 2080 240
info.nl@dormerpramet.com

Norway
T:80010 113
info.se@dormerpramet.com

Poland

T: +48 32 78-15-890

F: +48 32 78-60-406
info.pl@dormerpramet.com

Portugal
T:+351214245421
info.pt@dormerpramet.com

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia

T: +7 (495) 775 10 28

®: +7 (499) 763 38 90
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia

T: +421 (41) 764 54 60
F:+421 (41) 763 74 49
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain
T: +34 935717722
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96
info.se@dormerpramet.com

Switzerland
T: +31 10 2080 240
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T:+90 533 212 45 47
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine
T: +38 056 736 30 21
F: +38 067 22097 48

info.ua@dormerpramet.com

United Kingdom

responsible for Ireland

T: 0870 850 4466

F: 0870 850 8866
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745

F: (847) 783-5760
cs@dormerpramet.com

Other countries

South America
T: +55 11 5660 3000
info.bor@dormerpramet.com

Adria

T: +420 583 381 527

F: +420 583 381 401
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338

F: +44 1246 571339
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
F:+420 583 215 401
info.int.cz@dormerpramet.com

PRA-BRO-NEWS-2020-PT

@ www.dormerpramet.com
B youtube.com/dormerpramet

[ facebook.com/dormerprametsocial

M3 linkedin.com/company/dormerpramet

[2 twitter.com/dormerpramet

(o) instagram.com/dormerprametsocial

DORMER ) PRAMET
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