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m MACHOS DE APLICAGCAO PARA MATERIAIS ESPECIFICOS

A nossa gama de Machos Shark / Norma DIN, para aplicacdes especificas, oferece elevado desempenho e seguranca de
processo. Esta gama foi alargada com dois novos designs de machos para acos de elevada resisténcia, acima de 1200 N/mm?,
e ligas de titanio.

I CARACTERISTICAS E VANTAGENS

CODIFICAGAO DO ANEL POR CORES TRATAMENTO DE ARESTAS
* 0 anel colorido na haste da ferramenta identifica a (Anéis Preto, Vermelho, Amarelo, Azul)
adequacgdo para materiais especificos e permite uma ¢ Os Machos de canal helicoidal integram um tratamento
sele¢do rapida e facil da ferramenta. de arestas especial para aumentar a forca e reduzir a
— possibilidade de micro aparas nas arestas de corte. Isto
aumenta consideravelmente o desempenho e o tempo

de vida util da ferramenta.
GEOMETRIA ROBUSTA (Anel Preto)

¢ Aumento significativo da forca da aresta de corte.
Isto assegura uma roscagem sem problemas de furos
passantes até 2,5xD (furos cegos 1,5xD) em materiais
de trabalho de elevada resisténcia e resistentes a altas
temperaturas, com uma resisténcia a tragdo até 45 HRC.

| MATERIAL

Os Machos Shark sdo fabricadas a partir de ago de ferramenta metallrgico em pd, distinto de qualquer outro HSS-E-PM.
Tal fornece uma combinagdo imbativel de dureza e durabilidade da aresta, permitindo aos machos trabalharem a
temperaturas de corte mais elevadas, oferecendo, simultaneamente, um desempenho excelente e um tempo de vida util
da ferramenta mais longo.

g i

Material Unico HSS-E-PM utilizado Material HSS-E (M35)
para os MACHOS SHARK tradicional
(observe a estrutura de graos dispersos de forma uniforme)

I GEOMETRIA E CHANFRO

Os machos E334 dispdem de entrada m Os machos E335 dispdem de um canal m
helicoidal e canal reto. Isto suporta: helicoidal com angulo de inclinagao
« Seguranca do processo 3 constante. Apresenta um relevo superior

equilibrado no chanfro (roscas de corte) e
um relevo inferior nas roscas—guias. Isto
suporta:

e Acabamento de superficie superior
e Roscas extremamente precisas

e Roscagem de furos passantes até 2,5xD. « Seguranca do processo

¢ Acabamento de superficie superior

e Roscas extremamente precisas
e Roscagem de furos cegos até 1,5xD.
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m MACHOS DE APLICAGCAO PARA MATERIAIS ESPECIFICOS
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ACOS ESTRUTURAIS, DE CARBONO SIMPLES E DE BAIXA LIGA
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e TRATAMENTO DE SUPERFICIE e TRATAMENTO DE SUPERFICIE
Cromo Duro (Cr), com um tratamento adicional Revestimento TiAIN-Top com um tratamento
da aresta previne a formagdo de aresta postica adicional da aresta.
na abertura de roscas em materiais propensos a e GEOMETRIA DO CANAL
aderéncia nas arestas de corte. O angulo de 48° do canal helicoidal facilita uma
e GEOMETRIA DO CANAL evacuagao suave e rapida das aparas, tornando—o
Disponivel com entrada helicoidal para furos adequado para a roscagem de furos cegos
passantes e canal helicoidal (dngulo de 40°) para profundos (3xD). O relevo aumentado da rosca
furos cegos. A geometria especial do canal nos também permite velocidades de corte mais
Machos de Anel Amarelo de canais helicoidais, elevadas em acos de elevada resisténcia.
evita a formagdo de ninhos de aparas, reduzindo e GEOMETRIA DE CORTE
o risco de recortar as aparas ao inverter o sentido. O perfil especial de 3 raios, com um angulo
e FORMAS DE ROSCA de inclinagdo constante ao longo de todo o
Métrica e Métrica Fina comprimento do canal permite um melhor
e CODIGOS DE PRODUTOS controlo das propriedades de corte, evitando
E297, E298, E299, E300 uma acumulagdo de aparas.

e CHANFRO DE SAIDA CONICA
O chanfro de saida cénica facilita a evacuacao das
aparas, reduzindo as aparas nos ultimos filetes de
rosca dos machos e reduzindo também o binario
guando o macho faz a inversao.

e RECOMENDAGAO DE FIXACAO DA FERRAMENTA
Ao utilizar os machos de canal helicoidal a 48°
Anel Amarelo, recomendamos que utilize um
suporte de ferramenta com uma flutuagdo minima
Ou um arranque suave.

e FORMAS DE ROSCA
Métrico

e CODIGO DO PRODUTO
E412



m MACHOS DE APLICAGCAO PARA MATERIAIS ESPECIFICOS

| ACOs INOXIDAVEIS

e TRATAMENTO DE SUPERFICIE

Tratamento a vapor ou com revestimento Super—B
(TiAIN + WC/C) com um tratamento adicional da
aresta.

e GEOMETRIA DO CANAL
Disponivel com entrada helicoidal para furos
passantes e canal helicoidal
(dngulo de 40°) para furos cegos.

e CHANFRO DE SAIDA CONICA
O chanfro de saida cénica facilita a evacuagao das
aparas, reduzindo as aparas nos ultimos filetes de
rosca dos machos e também reduz o binario
guando o macho faz a inversao.

e FORMAS DE ROSCA
Métrica, Métrica Fina e Gas (BSP)

e CODIGOS DE PRODUTOS
E238, E239, E240, E241, E382, E383, E384

TRATAMENTO DE SUPERFICIE
Revestimento Super—B (TiAIN + WC/C) com um
tratamento adicional das arestas.

GEOMETRIA DO CANAL

O angulo de 48° do canal helicoidal facilita uma
evacuagado suave e rapida das aparas, tornando—o
adequado para a roscagem de furos cegos
profundos (3xD). O relevo aumentado da rosca
assegura a segurancga do processo ao roscar
materiais resilientes, tais como o ago inoxidavel.

GEOMETRIA DE CORTE

O perfil especial de 3 raios, com um angulo

de inclinagdo constante ao longo de todo o
comprimento do canal permite um melhor controlo
das propriedades de corte, evitando a acumulagdo
de aparas.

CHANFRO DE SAIDA CONICA

O chanfro de saida conica facilita a evacuacdo das
aparas, reduzindo as aparas nos ultimos filetes de
rosca dos machos, e também reduz o bindrio
guando o macho faz a inversao.
RECOMENDAGAO DE FIXACAO DA FERRAMENTA
Ao utilizar os machos de canal helicoidal a 48° de
Anel Azul, recomendamos que utilize um suporte
de ferramenta com uma flutuagdo minima ou um
arranque suave .

FORMAS DE ROSCA

Métrico

CODIGO DO PRODUTO

E414
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LIGAS DE ACO f ACOS DE ELEVADA RESISTENCIA
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e TRATAMENTO DE SUPERFICIE e TRATAMENTO DE SUPERFICIE
Acabamento brilhante ou com revestimento Revestimento TiAIN-Top com um tratamento de
TiAIN-Top com um tratamento adicional das aresta adicional.
arestas. e GEOMETRIA DO CANAL
e GEOMETRIA DO CANAL Geometrias de entrada helicoidal ou canal
Disponivel com entrada helicoidal para furos helicoidal de hélice reduzida, com baixo angulo
passantes e canal helicoidal (dngulo de 45°) para de inclinagcdo, para um bom controlo de aparas e
furos cegos. superior forga de aresta.
e CHANFRO DE SAiDA CONICA e GEOMETRIA DE CORTE
O chanfro de saida cénica facilita a evacuagao das O perfil especial de trés raios, com um angulo
aparas, reduzindo as aparas nos ultimos filetes de inclinagdo constante ao longo de todo o
de rosca dos machos e também reduz o binario comprimento do canal, permite um melhor
guando o macho faz a inversdo. controlo das propriedades de corte, evitando
e GEOMETRIA DE CORTE a formagdo de ninhos de aparas.
(MACHOS COM CANAL HELICOIDAL) e ACESSORIO DE ROSCAGEM (Recomendagio)
O perfil especial de 3 raios, com um angulo Ao utilizar machos Shark de Anel Preto,
de inclinagdo constante ao longo de todo o recomenda—se o recurso a roscagem sincronizada
comprimento do canal permite um melhor (rigida), para assegurar que a profundidade
controlo das propriedades de corte, evitando a de roscagem é obtida ao longo de toda a rosca
acumulagao de aparas. que esta a ser produzida.
U RECOMENDACAO DE FIXACAO DA FERRAMENTA e FORMAS DE ROSCA
Ao utilizar os Machos canal helicoidal de Anel Métrica
Vermelho, recomendamos que utilize um suporte e CODIGOS DE PRODUTOS
de ferramenta com uma flutuagdo minima ou um E334, E335

arranque suave.

e FORMAS DE ROSCA
Métrica

e CODIGOS DE PRODUTOS
E255, E256, E260, E261
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i MATERIAIS NAO FERROSOS

e TRATAMENTO DE SUPERFICIE
Acabamento brilhante ou com revestimento
Super-B (TiAIN + WC/C) com um tratamento
adicional da aresta.

e GEOMETRIA DO CANAL
Disponivel com entrada helicoidal para furos
passantes e canal helicoidal (dngulo de 35°) para
furos cegos.

e GEOMETRIA DE CORTE
(MACHOS COM CANAL HELICOIDAL)
O perfil especial de 3 raios, com um angulo
de inclinagdo constante ao longo de todo o
comprimento do canal permite um melhor
controlo das propriedades de corte, evitando a
formagdo de acumulagdo de aparas.

e FORMAS DE ROSCA
Métrica

e CODIGOS DE PRODUTOS
EA71, EA72, EA73, EA74

i FERROS FUNDIDOS

ANEL BRANCO

TRATAMENTO DE SUPERFICIE

Tratamento a vapor ou com revestimento
TiAIN-Top.

GEOMETRIA DO CANAL

O desenho de canal reto confere um desempenho
excelente em roscagem tanto de furos passantes,
como de furos cegos em materiais de aparas
curtas.

FORMAS DE ROSCA
Métrica

cODIGOS DE PRODUTOS
E201, E252, E390




I GRUPOS DE MATERIAIS DE PECAS DE TRABALHO (WMG)

Definigdo geral
por exemplo, ago, aco inoxidavel...

Definigao por
B v BN s w | Cefnisorer

estrutura/composicdo
por exemplo, ago carbono,
aco de liga...

Defini¢do por

dureza/resisténcia a tragao limite
P M KN S H i . 2
por exemplo, 160 < 220 HB, 620 < 900 n/mm?2...
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I SOBRE A CLASSIFICAGAO DE MATERIAIS DE PECAS DE TRABALHO DA DORMER PRAMET

Os grupos de materiais de pegas de trabalho ("WMG") sdo utilizados para suportar uma selecdo facil e fidvel da ferramenta
de corte e dos valores iniciais corretos, para condi¢des de maquinacdo em aplicagcGes especificas.

A Dormer Pramet classifica os materiais de pecas de trabalho em seis grupos de cores diferentes;

e Azul: Aco e aco fundido (grupo P)

e Amarelo: Aco inoxidavel (grupo M)

¢ Vermelho: Ferro fundido (grupo K)

¢ Verde: Metais ndo ferrosos (grupo N)

¢ Laranja: Ligas de alta temperatura (grupo S)

¢ Cinzento: Materiais endurecidos (grupo H)

Cada um destes grupos estd dividido em subgrupos, com base na respetiva estrutura e/ou composi¢do. Por exemplo,
o0 aco e aco fundido do grupo P divide—se em quatro subgrupos, nomeadamente:
¢ P1 - Aco de facil maquinagao

e P2 —Acgo carbono

e P3—-Aco de liga

¢ P4 —Aco ferramenta

Uma divisdo final inclui as propriedades do material, como a dureza e a resisténcia a tracdo limite. O objetivo é fornecer
aos nossos clientes uma recomendacao de ferramenta completa, incluindo os valores iniciais da velocidade de corte e
do avango.

Atabela na pagina seguinte contém uma descri¢cdo de cada grupo de materiais de pecas de trabalho, bem como exemplos
de designagdes utilizadas habitualmente



Resisténcia

tracs 25 23
IS0 WMG (grupos de materiais de pecas de trabalho) mte | BE| EE
Mpalmm] | £ | T
P1.1 | Aco carbono sulfurado de facil maquinagao com uma dureza < 220 HB <760 1.1 P1
P1 | P1.2 | Aco carbono sulfurado e fosforado de facil maquina¢do com uma dureza < 180 HB <620 1.1 P1
P1.3 | Ao carbono sulfurado/fosforado e com chumbo de facil maquinagdo com uma dureza < 160 HB <550 1.1 P1
P2.1 | Aco de baixo conteudo de carbono com < 0,25%C e com uma dureza < 180 HB <620 1.2 P2
P2 | P2.2 | Aco de médio conteldo de carbono com < 0,55%C e com uma dureza < 240 HB <830 13 P2
P2.3 | Aco de alto contetdo de carbono com > 0,55%C e com uma dureza < 300 HB <1030 1.5 P3
P P3.1 | Aco de liga com uma dureza < 180 HB <620 1.4 P3
P3 | P3.2 | Aco de liga com uma dureza de 180-260 HB > 620 <900 14 P3
P3.3 | Aco de liga com uma dureza de 260 - 360 HB >900 < 1240 1.5 P4
P4.1 | Aco ferramenta com uma dureza < 26 HRC <900 1.4 P3
P4 | P4.2 | Aco ferramenta com uma dureza de 26 -39 RC >900 < 1240 1.5 P4
P4.3 | Aco ferramenta com uma dureza de 39 -45 HRC > 1250 < 1450 1.6 H1
M M1.1| Aco inoxidavel, ferritico com uma dureza < 160 HB <520 2.1 M1
1 M1.2| Aco inoxidavel, ferritico com uma dureza de 160 - 220 HB > 520 <700 2.1 M1
M2.1] Aco inoxidavel, martensitico com uma dureza < 200 HB <670 2.3 M2
M2 | M2.2| Aco inoxidével, martensitico com uma dureza de 200 - 280 HB > 670 < 950 2.3 M2
M M2.3| Aco inoxidavel, martensitico com uma dureza de 280 -380 HB >950 <1300 24 M2
M3.1] Ao inoxidavel, austenitico com uma dureza < 200 HB <750 2.2 M3
M3 | M3.2| Aco inoxidavel, austenitico com uma dureza de 200 - 260 HB >750 < 870 2.2 M3
M3.3| Aco inoxidavel, austenitico com uma dureza de 260 - 300 HB > 870 < 1040 2.2 M3
M4 M4.1]| Aco inoxidavel, austenitico—ferritico ou superaustenitico com uma dureza < 300 HB <990 2.3 M4
M4.2| Aco inoxidavel, endurecimento por precipitacao, austenitico com uma dureza de 300-380 HB <1320 2.4 M4
K1.1 | Ferro cinzento, ferritico ou ferritico—perlitico com uma dureza < 180 HB <190 31 K1
K1 | K1.2 | Ferro cinzento, ferritico—perlitico ou perlitico com uma dureza de 180-240 HB > 190 <310 3.2 K1
K1.3 | Ferro cinzento, perlitico com uma dureza de 240-280 HB >310 <390 3.2 K1
K2.1 | Ferro maleavel, ferritico com uma dureza < 160 HB <400 33 K2
K2 | K2.2 | Ferro maleavel, ferritico ou perlitico com uma dureza de 160-200 HB > 400 < 550 33 K2
K2.3 | Ferro maledvel, perlitico com uma dureza de 200 -240 HB > 550 < 660 34 K2
K3.1 | Ferro ductil (nodular/esferoidal), ferritico com uma dureza < 180 HB <560 33 K3
K3 | K3.2 | Ferro ductil (nodular/esferoidal), ferritico ou perlitico com uma dureza de 180-220 HB > 560 < 680 33 K4
K3.3 | Ferro ductil (nodular/esferoidal), perlitico com uma dureza de 220-260 HB > 680 < 800 3.4 K4
K4.1 | Ferro fundido austenitico com uma dureza < 180 HB <610
K4.2 | Ferro fundido austenitico com uma dureza de 180-240 HB > 610 < 840
K4 | K4.3 | Ferro ductil "austempered" com uma dureza de 240-280 HB > 840 <980
K4.4 | Ferro ductil "austempered" com uma dureza de 280-320 HB >980 < 1130
K4.5 | Ferro ductil "austempered" com uma dureza de 320—360 HB > 1130 < 1280
K5.1 | Ferro fundido de grafite compacta, vermicular, com uma dureza < 180 HB
K5 | K5.2 | Ferro fundido de grafite compacta, vermicular, com uma dureza de 180 — 220 HB
K5.3 | Ferro fundido de grafite compacta, vermicular, com uma dureza de 220 - 260 HB
N1.1 | Aluminio puro e ligas de aluminio forjado com uma dureza < 60 HB <240 71 N1
N1 | N1.2 | Ligas de aluminio forjado com uma dureza de 60— 100 HB > 240 < 400 71 N1
N1.3 ! Ligas de aluminio forjado com uma dureza de 100- 150 HB > 400 < 590 7.2 N2
N2.1| Ligas de aluminio fundido com uma dureza < 75 HB <240 7.3 N1
N2 |N2.2| Ligas de aluminio fundido com uma dureza de 75-90 HB > 240 <270 7.3 N1
N N2.3 | Ligas de aluminio fundido com uma dureza de 90 < 140 HB > 270 < 440 13 N2
N3.1 | Materiais em ligas de cobre de corte rapido, com excelentes propriedades de maquinagao 6.3 N3
N3 |N3.2| Ligas de cobre de apara curta com propriedades de maquinacdo boas a moderadas 6.2 N3
N3.3 | Cobre eletrolitico e ligas de cobre de apara longa com propriedades de maquinacao moderadas a reduzidas 6.1 N4
N4.1 | Polimeros termoplasticos 8.1
N4 | N4.2 | Polimeros termoendurecidos 8.2
N4.3 | Polimeros ou compositos reforcados 8.3
$1.1 | Titanio ou ligas de titanio com uma dureza < 200 HB <660 41 S1
S1 | $1.2 | Ligas de titanio com uma dureza de 200-280 HB > 660 < 950 4.2 S1
$1.3 | Ligas de titdnio com uma dureza de 280-360 HB > 950 < 1200 43 S1
2 S2.1 | Ligas de base Fe de alta temperatura com uma dureza < 200 HB <690 S2
S $2.2 | Ligas de base Fe de alta temperatura com uma dureza de 200 - 280 HB > 690 <970 S2
s3 $3.1 | Ligas de base Ni de alta temperatura com uma dureza < 280 HB <940 5.2 S3
$3.2 | Ligas de base Ni de alta temperatura com uma dureza de 280 - 360 HB > 940 < 1200 5.3 S3
4 S4.1 | Ligas de base Co de alta temperatura com uma dureza < 240 HB <800 S4
S4.2 | Ligas de base Co de alta temperatura com uma dureza de 240— 320 HB > 800 < 1070 S4
H1 | H1.1 | Ferro fundido refrigerado com uma dureza < 400 HB
H2 H2.1 | Ferro fundido endurecido com uma dureza < 55 HRC H2
H2.2 | Ferro fundido endurecido com uma dureza > 55 HRC H2
H H3 H3.1 | Aco endurecido com uma dureza < 51 HRC 1.7 H3
H3.2 | Aco endurecido com uma dureza de 51 -55 HRC 1.7 H3
Ha H4.1| Aco endurecido com uma dureza de 55-59 HRC 1.8 H4
H4.2 | Aco endurecido com uma dureza > 59 HRC 1.8 H4
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B Aplicagdo principal

P Aplicagio secundaria
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E201
E252
E390

M Macho Maquina Canal Reto , Shark — Anel Branco.
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T OAL  THL  DCON LsC I
M WsC oF 4 E201 E252 E390
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 5 [mm] [mm]
3050 56 9 35 27 6 3 25 18 E201M3 E390M3
4 o0 e 45 34 6 4 33 0 E201M4 E390M4
5 080 10 B 60 49 8 4 2B E201M5 E390M5
6 100 4 15 60 49 8 4 50 30 E201M6 E390M6
8 125 % 18 60 49 8 4 68 E252M8
8 125 % 18 80 62 9 4 68 3 E201M8 E390M8
0 15 10 20 100 80 11 4 85 3 E201M10 E390M10
0 15 10 20 70 55 8 4 85 E252M10
2 s M 3 90 70 10 4 03 E252M12 E390M12
4200 105 10 90 D TSR] E252M14
16200 10 25 120 90 D 4 140 E252M16 E390M16
18 250 15 30 140 110 14 4 155 E252M18
0 250 40 30 160 120 15 415 E252M20 E390M20
N 250 140 34 180 145 17 4 195 E252M22
% 300 160 38 180 145 17 ) E252M24
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E297 M Macho Maquina Entrada Helicoidal, Shark — Anel Amarelo.

£297 (P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 N3.1(N32 N33| | | |
| m¢ | my | ms | om0 | w8 | wie | wis| w2 | w0 my | w7 | ms w0 mis | | | |
o HSS-E _B i% W
P27 Mg e 25%0 "oy 355 e
2/DORMER E297
| wsc\ |
E’r - ~—n 1
! ‘_THL__\ s |+ ‘
——— @
0AL
SHARK
M3 - M30

10z TP OAL THL DCON & LSC & 4 L

M WsC NOF E297
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [mm]

3 0.50 56 9 3.5 2.7 6 3 25 18 E297M3
4 0.70 63 12 45 34 6 3 33 21 E297M4
5 0.80 70 13 6.0 49 8 3 4.2 25 E297M5
6 1.00 80 15 6.0 49 8 3 5.0 30 E297Mé6
8 1.25 90 18 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E297M8
10 1.50 100 20 10.0 8.0 1 3 8.5 39 E297M10
12 1.75 110 23 9.0 7.0 10 3 10.3 - E297M12
14 2.00 110 25 11.0 9.0 12 3 12.0 - E297M14
16 2.00 110 25 12.0 9.0 12 3 14.0 - E297M16
18 2.50 125 30 14.0 11.0 14 3 15.5 - E297M18
20 2.50 140 30 16.0 120 15 3 17.5 - E297M20
22 2.50 140 34 18.0 14.5 17 4 19.5 - E297M22
24 3.00 160 38 18.0 14.5 17 4 21.0 - E297M24
27 3.00 160 38 20.0 16.0 19 4 24.0 - E297M27
30 3.50 180 45 220 18.0 21 4 26.5 - E297M30
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E255
E256

M Macho Maquina Entrada Helicoidal , Shark — Anel Vermelho.

e P23 [P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 [P4.2 P4.3| S1.1S1.2|S3.1
P11 | W10 | W8 | 7 | M6 | W5 | 4 | m3 | m2 | P2
P23 [P3.1 [P3.2 P3.3 P4.1 [P4.2 P4.3| S1.1|S1.2|S3.1
E256
W24 | W25 | H20 | W17 W15 | H13 | M10 | P4 73 73
S HSS-E B
E255 M 371<10 6H 2.5XD
376312 PM 3.5-5
DIN HSS-E B \
E256 M 371<10 6H 2.5XD
376312 PM 3.5-5 TIAIN Top
2DORMER E255 E256
l WSC l
LSC
T «—THL—» | ‘ T
0AL
SHARK SHARK
M3 - M20 M3 -M20
™2 O &
M TP 0AL THL DCON WSC LSC o 4 LU E255 E256
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm]
3 0.50 56 9 3.5 2.7 6 3 2.5 18 E255M3 E256M3
4 0.70 63 12 45 3.4 6 3 33 21 E255M4 E256M4
5 0.80 70 13 6.0 49 8 3 4.2 25 E255M5 E256M5
6 1.00 80 15 6.0 49 8 3 5.0 30 E255M6 E256M6
8 1.25 90 18 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E255M8 E256M8
10 1.50 100 20 10.0 8.0 1 3 8.5 39 E255M10 E256M10
12 1.75 110 23 9.0 7.0 10 3 10.3 - E255M12 E256M12
14 2.00 110 25 11.0 9.0 12 3 12.0 - E255M14
16 2.00 110 25 12.0 9.0 12 3 14.0 - E255M16 E256M16
20 2.50 140 30 16.0 12.0 15 4 17.5 - E255M20 E256M20
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M Macho Maquina Entrada Helicoidal Shark — Anel Preto.

[P413)s1.2 | s1.3 | $3.1[53.2 |H3.1 |
M7 W3 W0 | w3 ms | ms | w3 e

]
\;

DORMER HSS-E B
M BHX 2.5XD
DIN PM 3.5-5
TDZ DCON
<*THL4>‘
U
OAL >

SHARK

M3 —M12
a &
TP AL THL DCON
0 0 WsC o 4 E334
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [mm]

3 0.50 63 12 45 34 3 2.50 E334M3

4 0.70 70 17 6.0 49 3 3.30 E334M4

5 0.80 80 20 6.0 49 3 4.20 E334M5

6 1.00 90 24 8.0 6.2 3 5.00 E334M6

8 1.25 100 32 10.0 8.0 3 6.80 E334M8
10 1.50 100 20 10.0 8.0 3 8.50 E334M10
12 1.75 110 23 9.0 7.0 4 10.30 E334M12




E240
E241

M Machine Tap Spiral Point, Blue Shark

£240 M1.1M1.2 M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1
Hi1 | W9 W10 | WS | W3 | W7 | M6 | WS
£241 M1.1M1.2 M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1
H1O | W10 W17 | W14 W12 | W10 | W9 | W6
OIN HSS-E B e N L
E240 371510 BH 2.5XD .. ‘ _
M 376312 PM 3.5-5 \’ o1 i
o HSS-E _ B E N
E241 M 37110 6H 2.5XD i
376312 PM 3.5-5 \ gl
2DORMER E240 E241
-3
WSC
| |
‘ .
LsC
«—THL— | ‘ f
0AL
SHARK SHARK
M3 — M30 M3 = M20
02 | @
y P 0AL THL DCON et LsC 3 4 0 By Sy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm]
3 0.50 56 9 35 27 6 3 25 18 E240M3 E241M3
4 0.70 63 12 45 34 6 3 33 21 E240M4 E241M4
5 0.80 70 13 6.0 49 8 3 42 25 E240M5 E241M5
6 1.00 80 15 6.0 49 8 3 50 30 E240M6 E241M6
8 125 90 18 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E240M8 E241M8
10 150 100 20 100 8.0 1 3 85 39 E240M10 E241M10
12 175 110 23 9.0 70 10 4 103 - E240M12 E241M12
14 2.00 110 25 110 9.0 12 4 120 - E240M14 E241M14
16 2.00 110 25 120 9.0 12 4 140 - E240M16 E241M16
18 250 125 30 140 110 14 4 155 - E240M18 E241M18
20 250 140 30 16.0 120 15 4 175 ; E240M20 E241M20
2 250 140 34 180 145 17 4 195 ; £240M22
2% 3.00 160 38 180 145 17 4 210 - E240M24
2 3.00 160 38 20,0 16.0 19 4 240 - E240M27
30 3.50 180 45 220 180 21 4 2.5 - E240M30
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E471
E472

M Macho Maquina Entrada Helicoidal Shark — Anel Azul.

E471 N1.1|N1.2 | N1.3 |N2.1 |N2.2 | N2.3 [N3.1 N3.2 | N3.3 N4.1
M6 | HM12 | W3 | W31 | W23 | W20 | W51 | W30 | Z15 | W25
E472 N1.1|N1.2 N1.3 |N2.1|N2.2 N2.3 |N3.1 N3.2| N4.1
735 | 726 | W18 | W46 | W42 | W30 | 7176 | W45 | H30
OIN HSS-E B i
E471 371<10 6H 2.5XD
M 376312 Pm 3.5-5 \’
OIN HSS-E & \,
E472 M 371<10 6H 2.5XD
376312 PM 3.5-5 y Sigal
2 DORMER E471 E472
l WSC l
LSC
0AL \
SHARK SHARK
M3 —M20 M3 —M20
™2 0 &
M TP 0AL THL DCON WSC LSC N?) X 4 W E471 E472
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm]
3 0.50 56 9 3.5 2.7 6 2 2.5 18 E471M3 E472M3
4 0.70 63 12 45 34 6 2 33 21 E471M4 E472M4
5 0.80 70 13 6.0 49 8 2 42 25 E471M5 E472M5
6 1.00 80 15 6.0 49 8 3 5.0 30 E471M6 E472M6
8 1.25 90 18 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E471M8 E472M8
10 1.50 100 20 10.0 8.0 1 3 8.5 39 E471M10 E472M10
12 1.75 110 23 9.0 7.0 10 3 10.3 - E471M12 E472M12
16 2.00 110 25 12.0 9.0 12 4 14.0 - E471M16 E472M16
20 2.50 140 30 16.0 12.0 15 4 17.5 - E471M20 E472M20
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E298 M Macho Maquina Canal Helicoidal 40°, Shark — Anel Amarelo.

£r0g [Pl PL2|PL3| P2 P22 P23 P31 P32 P33 P P2 N3.1 N3.2 N33 ]
W4 | w2 | ms | w0 | ms | w5 e | w0 | me | w7 | mst | w30 | mis | | | |
OIN HSS-E C A R
E298 M 37110 6H 2XD |
376312 PM  2-3  )40° o .
2/DORMER E298
| wsc\ |
T g, T y
D2 ﬁ\l‘!uz.h_ N S [ ]DCON |
e :
Moms 5 ,
<THL=~ ¥
&
‘ LU (_."_
0AL o
SHARK
M3 — M30
02 0 &
y TP 0AL THL DCON Wse LsC 58 4 I o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm]
3 0.50 56 6 35 27 6 3 25 18 E298M3
4 0.70 63 7 45 34 6 3 33 21 E298M4
5 0.80 70 8 6.0 49 8 3 42 25 E298M5
6 1.00 80 10 6.0 49 8 3 50 30 E298M6
8 125 90 13 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E298M8
10 1.50 100 15 10.0 8.0 11 3 85 39 E298M10
1 175 110 18 9.0 7.0 10 3 103 - E298M12
14 2.00 110 20 11.0 9.0 1 3 12,0 - E298M14
16 2.00 110 20 12,0 9.0 12 4 14.0 - E298M16
18 250 125 25 140 11.0 14 4 155 - E298M18
20 250 140 25 16.0 12,0 15 4 175 - E298M20
2 250 140 25 18.0 145 17 4 19.5 - E298M22
2% 3.00 160 30 18.0 145 17 4 21.0 - E298M24
27 3.00 160 30 20.0 16.0 19 4 24.0 - E298M27
30 3.50 160 36 220 18.0 2 4 265 - E298M30
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E4 12 M Macho Maquina Canal Helicoidal 40°, Shark — Anel Amarelo.

cay, |FEE PR PR PO PR PRE RO psa s pan e | | | | | | |
| W46 | W52 | WSe | W40 | W35 | W31 W24 | W19 | W6 | W14 | W2 | | | | | | | |
DIN ] ﬁ <
E412 M 37iso 6H el 2(_:3 A
376212 248 TIAIN Top
2/DORMER E412
W5
A4 N
R\ A\ \ - e —
F Lsc
l ~—THL—» l
- LU -
- 0AL -
SHARK
M3 — M30
1) O @
by ™ 0AL THL DCON e LSC - 4 L Ea12
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm]
3 0.50 56 6 35 27 6 3 25 18 E412M3
4 070 63 7 45 34 6 3 33 21 E412M4
5 0.80 70 8 6.0 49 8 3 42 2% E412M5
6 1.00 80 10 6.0 49 8 3 50 30 E412M6
8 125 ) 13 80 62 9 3 68 35 E412M8
10 150 100 15 10.0 8.0 1 3 8.5 39 E412M10
12 175 10 18 90 7.0 10 3 103 - E412M12
4 200 10 2 110 90 12 3 12.0 - E412M14
16 200 110 2 120 90 12 4 140 - E412M16
2 250 140 2% 16.0 12.0 15 4 175 . E412M20
2 250 140 2% 18.0 145 17 4 195 : E412M22
2% 3.00 160 30 18.0 145 17 4 210 - E412M24
7 3.00 160 30 200 16.0 19 4 24,0 - E412M27
30 3.50 180 36 220 18.0 2 4 25 - E412M30
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E260
E261

M Macho Maquina Canal Helicoidal 45° Shark — Anel Vermelho, Redugao na Saida.

ot P23 [P3.1 P3.2 P3.3 P4.1] P42 P43 S1.1|S1.2S3.1
711 | W10 | W8 77 W6 4P 4] 73 v2 vi2
P23 [P3.1 [P3.2 P3.3 P4.1 [P4.2 P4.3| S1.1|S1.2|S3.1
E261
W28 | W29 | W24 | W20 (W13 | WIS | W12 | W4 | W3 | m3
OIN HS-E C 2
E260 M 371<10 6H 2.5XD
376212 PM 2-3  )\45°
OIN Hss-E C 92 A
E261 M 371<10 6H 2.5XD
376312 PM 2-3  )\45° TIAIN Top
2DORMER E260 E261
’
‘ 0AL 7
SHARK SHARK
M3 —M20 M3 - M20
TDZ | &
TP 0AL THL DCON LSC W
M Wsc NOF 4 E260 E261
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm]
3 0.50 56 6 3.5 2.7 6 3 2.5 18 E260M3 E261M3
4 0.70 63 7 45 34 6 3 33 21 E260M4 E261M4
5 0.80 70 8 6.0 49 8 3 42 25 E260M5 E261M5
6 1.00 80 10 6.0 49 8 3 5.0 30 E260M6 E261M6
8 1.25 90 12 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E260M8 E261M8
10 1.50 100 15 10.0 8.0 1 3 8.5 39 E260M10 E261M10
12 1.75 110 16 9.0 7.0 10 3 10.3 - E260M12 E261M12
14 2.00 110 20 11.0 9.0 12 3 12.0 - E260M14
16 2.00 110 20 12.0 9.0 12 4 14.0 - E260M16 E261M16
20 2.50 140 25 16.0 12.0 15 4 17.5 - E260M20 E261M20
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E335 M Macho de Médquina Canal Helicoidal 15° - Anel Preto.

£335 [P3:3[P4:2 [P4:3) s1.2 S1.3 |s3.1S3.2 |H3.1| | | | | | | | | | |
w7 w3 om0 w3 oms | w5 | w3 ey | | | | | | | | | |
~DORMER HSS-E C ﬂi . l
£335 2 D L u L0 UM 23 AM5° TIAIN Top
2/DORMER E335
T «THL»‘ L@» T
« [ ——»
- 0AL >
SHARK
M3 —M12
™2 o &
y TP 0AL THL DCON WSC LsC = 4 N £335
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm]
3 050 ) i 45 34 6 3 250 20 E335M3
4 070 0 B 60 49 8 3 330 % E335M4
5 080 80 G 60 49 8 3 420 3] E335M5
6 100 % 18 80 62 9 3 500 3 E335M6
8 125 100 0 100 80 1 3 680 It E335M8
10 150 100 0 100 80 1 3 850 39 E335M10
1 175 0 3 90 70 10 4 1030 - E335M12
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E238
E239

M Macho Maquina Canal Helicoidal 40° Shark — Anel Azul, Redugao na Saida.

£238 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1
W11 | W9 | W10 | W8 | W3 | W7 | W6 | W5
£239 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1
H19 Hi6 | W17 W14 | H12 | H10 | W9 Ho6
DIN . ‘ L114
E238 M 371<10 6H 2.5XD HgﬁnE 2(_:3 ﬁe . ‘ :
376212 240 ST -
OIN HSS-<E C #2 \,
E239 M 371<10 6H 2.5XD PM .3 -
376212 )\40 Super B
Q/DORMER E238 E239
SHARK SHARK
M3 —M30 M3 —M20
™2 % @
TP OAL THL DCON LSC ]
M WSC NOF 4 E238 E239
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [mm] [mm]
3 0.50 56 6 35 2.7 6 3 2.5 18 E238M3 E239M3
4 0.70 63 7 45 34 6 3 33 21 E238M4 E239M4
5 0.80 70 8 6.0 49 8 3 42 25 E238M5 E239M5
6 1.00 80 10 6.0 49 8 3 5.0 30 E238M6 E239Mé6
8 1.25 90 13 8.0 6.2 9 3 6.8 33 E238M8 E239M8
10 1.50 100 15 10.0 8.0 N 3 8.5 39 E238M10 E239M10
12 1.75 110 18 9.0 7.0 10 4 103 - E238M12 E239M12
14 2.00 110 20 1.0 9.0 12 4 12.0 - E238M14 E239M14
16 2.00 110 20 12.0 9.0 12 4 14.0 - E238M16 E239M16
18 2.50 125 25 14.0 11.0 14 4 15.5 - E238M18
20 2.50 140 25 16.0 12.0 15 4 17.5 - E238M20 E239M20
22 2.50 140 25 18.0 14.5 17 4 19.8 - E238M22
24 3.00 160 30 18.0 14.5 17 4 21.0 - E238M24
27 3.00 160 30 20.0 16.0 19 4 240 - E238M27
30 3.50 180 36 220 18.0 21 4 26.5 - E238M30
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E4 14 M Macho Maquina Canal Helicoidal 48° Shark — Anel Azul, Reducéo na Saida.

M11|M1.2|M2.1|M2.2|M23[mM3.am32m33] | | | | | | | ||

B4 Tay (mo | mo (m | ms (e w2 (mn | | | | | | | | | | |
DN HSS-E C 8 W

Eaia M i o D TPM 2-3 )48 ™

'DORMER E414

WSC

LSC
T ~—THL—»
- LU >
- OAL >
SHARK
M3 —M20
1Dz V| &
M TP 0AL THL DCON WSC LSC o 4 Y E414
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [mm]
3 0.50 56 6 3.5 2.7 6 3 25 18 E414M3
4 0.70 63 7 4.5 34 6 3 33 21 E414M4
5 0.80 70 8 6.0 49 8 3 4.2 25 E414M5
6 1.00 80 10 6.0 49 8 3 5.0 30 E414M6
8 1.25 90 13 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E414M8
10 1.50 100 15 10.0 8.0 1 3 85 39 E414M10
12 1.75 110 18 9.0 7.0 10 3 103 - E414M12
14 2.00 110 20 11.0 9.0 12 3 12.0 - E414M14
16 2.00 110 20 12.0 9.0 12 4 14.0 - E414M16
20 2.50 140 25 16.0 12.0 15 4 17.5 - E414M20
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E473

M Macho Maquina Canal Helicoidal 35°, Shark — Anel Verde.

E474

E473 N1.1 | N1.2 |N1.3 |N2.1 |N2.2 | N2.3 |N3.1|N3.2|N3.3 N4.1
W16 | W12 | W8 | W31 | W28 | M20 | W51 | W30 | 715 | W25
EA74 N1.1 | N1.2 |N1.3 |N2.1|N2.2 | N2.3|N3.1|N3.2|N4.1
735 | w26 | W18 | W46 | W42 | M43 | P76 | W45 | ?30
OIN HSS-E C ¥4
371<10 6H 2.5XD
Sk M 376312 PM 2-3 )35°
DIN HSS-E C
E474 371<10 6H 2.5XD
M % PM  2-3 )\35" SuperB
2DORMER E473 E474
WSC l
-— THL ‘ = _T T
I 0AL é
SHARK SHARK
M3 - M20 M3 - M20
™2 O &
M TP 0AL THL DCON WSC LSC o 4 1] E473 E474
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm]
3 0.50 56 9 3.5 2.7 6 2 2.5 18 E473M3 E474M3
4 0.70 63 12 45 34 6 2 33 21 E473M4 E474M4
5 0.80 70 13 6.0 49 8 2 42 25 E473M5 E474M5
6 1.00 80 15 6.0 49 8 2 5.0 30 E473M6 E474M6
8 1.25 90 18 8.0 6.2 9 2 6.8 35 E473M8 E474M8
10 1.50 100 20 10.0 8.0 1 2 8.5 39 E473M10 E474M10
12 1.75 110 23 9.0 7.0 10 3 10.3 - E473M12 E474M12
16 2.00 110 25 12,0 9.0 12 3 14.0 - E473M16 E474M16
20 2.50 140 30 16.0 12.0 15 3 17.5 - E473M20 E474M20
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E299

MF Macho Méaquina Entrada Helicoidal , Shark — Anel Amarelo.

P11 P12|P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 N3.1N32|N33 | | |
E299
W | w2 | ms | w0 | ms | mis | w5 w2 w0 | me | w7 | ms | w30 | mis | | | | |
DIN HSS-E B {% A l
E299 MF 6H 2.5XD ]
374 PM 3.5-5 \’ o
2/DORMER E299
r
WsC
1 L |
7 ¢ . Jncow
GNP P |
| } LSC !
—THL— <«
OAL g
\-J.
SHARK
M4 — M30
™2 o &
i ™ 0AL THL DCON WsC LSC 5 4 E299
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm]
4 0.50 63 12 28 21 5 3 35 E299M4X.5
5 0.50 70 13 35 27 6 3 45 E299M5X.5
6 0.75 80 15 45 34 6 3 53 E299M6X.75
8 0.75 80 15 60 49 8 3 73 E299M8X.75
8 1.00 ) 18 60 49 8 3 70 E299M8X1.0
10 0.75 ) 2 70 55 8 3 93 E299M10X.75
10 1.00 ) 2 70 55 8 3 90 E299M10X1.0
10 1.25 100 2 70 55 8 3 88 E299M10X1.25
12 1.00 100 2 9.0 7.0 10 4 1.0 E299M12X1.0
12 125 100 2 9.0 7.0 10 4 108 E299M12X1.25
12 150 10 21 90 70 10 4 105 E299M12X1.5
14 1.00 100 21 1.0 90 12 4 13.0 E299M14X1.0
14 1.25 100 21 1.0 90 12 4 128 E299M14X1.25
14 150 100 21 1.0 9.0 12 4 125 E299M14X1.5
16 1.00 100 2 120 9.0 12 4 150 E299M16X1.0
16 150 100 2 120 9.0 12 4 145 E299M16X1.5
18 1.00 10 2% 140 1.0 4 4 17.0 E299M18X1.0
18 150 110 2% 140 1.0 14 4 165 E299M18X1.5
2 150 125 2% 16.0 12,0 15 4 185 E299M20X1.5
2 150 125 2% 18.0 145 17 4 205 E299M22X1.5
24 150 140 28 18.0 145 17 4 25 E299M24X1.5
24 200 140 28 18.0 145 17 4 220 E299M24X2.0
27 200 140 28 200 16.0 19 4 25.0 E299M27X2.0
30 200 150 28 20 18.0 21 4 280 E299M30X2.0
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E384 MF Macho Méaquina Entrada Helicoidal Shark — Anel Azul.

M11|M1.2|M2.1|M2.2|mM3.1mM3.2m33ma1| | | | | | | | ||
B8 T s [ s (s [wr [ws s [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ ]
essa  MF DN e E 2500 HINE o E—S i% \ '
7 ST
2 DORMER E384
WS
e -
0z DCON
T fe=r—s s |

OAL

SHARK
M6 — M20
0z O &
ME TP OAL THL DCON WSC LSC o 4 E384
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm]
6 0.75 80 15 4.5 3.4 6 3 53 E384M6X.75
8 1.00 90 18 6.0 49 8 3 7.0 E384M8X1.0
10 1.00 90 20 7.0 55 8 3 9.0 E384M10X1.0
10 1.25 100 20 7.0 55 8 3 8.8 E384M10X1.25
12 1.00 100 21 9.0 7.0 10 4 11.0 E384M12X1.0
12 1.25 100 21 9.0 7.0 10 4 10.8 E384M12X1.25
12 1.50 100 21 9.0 7.0 10 4 10.5 E384M12X1.5
14 1.50 100 21 11.0 9.0 12 4 12.5 E384M14X1.5
16 1.50 100 21 12.0 9.0 12 5 14.5 E384M16X1.5
18 1.50 110 24 14.0 11.0 14 5 16.5 E384M18X1.5
20 1.50 125 24 16.0 12.0 15 5 18.5 E384M20X1.5
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E300

MF Macho Méaquina Canal Helicoidal 40°, Shark — Anel Amarelo.

oo I N o 2 |||
‘I24‘l27‘l28‘IZO‘I18‘E16‘!HS‘!Hz‘ﬂw‘!I9‘!I‘lS]‘ﬂ}O‘IB |
‘ l
Eso0 MF DN e 2XD Hglan 2(_:3 el r
2/DORMER E300
[
T e o —J
07 R SRS, S L
assss s i : T
‘ ‘ LSC N
—THL— /
FA
. 0AL - '
SHARK
M4 — M30
™2 o &
i ™ 0AL THL DCON WSC LsC - 4 E300
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm]
4 0.50 6 65 28 21 5 3 35 E300M4X.5
5 0.50 70 75 35 27 6 3 45 E300M5X.5
6 0.75 80 10 45 34 6 3 53 E300M6X.75
8 0.75 80 13 60 49 8 3 73 E300M8X.75
8 1.00 ) 13 60 49 8 3 70 E300M8X1.0
10 0.75 %0 13 70 55 8 3 93 E300M10X.75
10 1.00 %0 12 70 55 8 3 90 E300M10X1.0
10 125 100 15 70 55 8 3 88 E300M10X1.25
1 1.00 100 15 90 70 10 4 1.0 E300M12X1.0
12 125 100 13 90 70 10 4 108 E300M12X1.25
12 150 100 13 90 70 10 4 105 E300M12X1.5
14 1.00 100 15 110 90 12 4 13.0 E300M14X1.0
14 125 100 15 1.0 90 12 4 128 E300M14X1.25
14 150 100 15 10 90 12 4 125 E300M14X1.5
16 1.00 100 15 120 90 12 5 15.0 E300M16X1.0
16 150 100 15 120 90 12 5 145 E300M16X1.5
18 1.00 10 17 140 1.0 14 5 17.0 E300M18X1.0
18 150 10 17 140 1.0 14 5 165 E300M18X1.5
2 1.50 125 17 16.0 120 15 5 185 E300M20X1.5
2 1.50 125 17 18.0 145 17 5 205 E300M22X1.5
24 150 140 2 18.0 145 17 5 25 E300M24X1.5
24 200 140 2 18.0 145 17 5 20 E300M24X2.0
7 200 140 2 200 16.0 19 5 250 E300M27X2.0
30 200 150 2 20 18.0 21 5 280 E300M30X2.0
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E383

MF Macho Mé&quina Canal Helicoidal 40° Shark — Anel Azul.

|M1.1|M1.2|M2.1|M2.2|M3.1|M3.2|M3.3 | M4.1|

E
383 W w9 om0 mg | mg | w7 | w6 | W5 | | | | | | | | | |
DIN HSS-E C /] \,
E383 MF 6H 2XD
374 PM  2-3  )40° ST
2DORMER E383
wsc
ADCON
LSC ]
0AL
SHARK
M6 — M20
2 O &
P 0AL THL DCON LSC
MF WSC NOF @ E383
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [mm]
6 0.75 80 10 45 34 6 3 53 E383M6X.75
8 1.00 90 13 6.0 49 8 3 7.0 E383M8X1.0
10 1.00 90 12 7.0 55 8 3 9.0 E383M10X1.0
10 1.25 100 15 7.0 55 8 3 8.8 E383M10X1.25
12 1.00 100 13 9.0 7.0 10 4 11.0 E383M12X1.0
12 1.25 100 13 9.0 7.0 10 4 10.8 E383M12X1.25
12 150 100 13 9.0 7.0 10 4 10.5 E383M12X1.5
14 150 100 2 11.0 9.0 12 4 125 E383M14X1.5
16 150 100 2 120 9.0 12 5 145 E383M16X1.5
18 150 110 % 14.0 11.0 14 5 16.5 E383M18X1.5
2 150 125 2% 16.0 12,0 15 5 18.5 E383M20X1.5
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E382

G(BSP) Macho Maquina Canal Helicoidal 40° Shark — Anel Azul.

E382 P11 P12 (P13 [P2i1)| P2:2) (P2:3) (P3i1) (P312) (P3:3] P4i) P4i2] M1.1 M1.2|M2.1|M2.2|M3.1|M3.2|M3.3| M4.1
w2 e e e | we | ws  ws w7 w6 | WS | w4 WU W9 mi0| WS | WS | W7 | WG | mS
DIN HSS-E C ﬁ N
E382 G Normal 2XD
5156 PM  2-3  )40° ST
2/DORMER E382
‘-—LS(—-‘ I
0AL
SHARK
18-1"
™2 o &
e I ™ 0AL THL DCON e LSC 5 4 E382
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm]
118 2 973 ) 12 70 55 8 3 88 £3821/8
1/4 19 13.16 100 15 110 90 12 4 18 £3821/4
38 19 16.66 100 15 120 9.0 12 4 15.25 £3823/8
10 14 2096 125 2% 16.0 120 15 4 19.0 £3821/2
3/4 4 2644 140 2 200 16.0 19 4 245 £3823/4
1 1 33.25 160 2% 250 200 3 4 3075 £3821
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L114

DIN Jogo de Broca + Macho.

A =Tipos no Jogo, B = Quant. por Jogo., M = Didmetros Macho por Jogo, D = Diametros Broca por Jogo.

QO DORMER L114
Set
Set A B M D L114
EPOOM3, EPOOM4, EPOOMS5, EPOOM6,
Nr.301 EP006H + A002 14 EPOOMS, EPOOMI10, EPOOM12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2 L114301
EXO0M3, EX00M4, EXO0MS5, EX00M6,
Nr.302 EX006H + A002 14 EXOOMS, EX00M10, EXO0M12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2 1114302
E297M3, E297M4, E297M5, E297M6,
Nr.303 E297 + A002  SHARK 14 E297M8, E297M10, E297M12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2 1114303
E298M3, E298M4, E298M5, E298M6,
Nr.304 E298 + A002  SHARK 14 E298MS, E298M10, E298M 12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2 L114304
E238M3, E238M4, E238M5, E238M6,
Nr.305 E238 + A108  SHARK 14 E238M8, E238M10, E238M 12 A1082.5, A1083.3,A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2 L114305
E240M3, E240M4, E240M5, E240M6,
Nr.306 E240+ A108  SHARK 14 E240M8, E240M10, E240M12 A1082.5,A1083.3,A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2 L114306
M 200 Oleo de Corte.
2DORMER M200
A M200
1/4 Ltr. 12X 1BLUE M2000.25NR.1BLUE
1/4 Ltr. 12X 2RED M2000.25NR.2RED
1/4Ltr. 12X 3 GREEN M2000.25NR.3GREEN
1Ltr. 1BLUE M2001.0NR.1BLUE
1Ltr. 2RED M2001.0NR.2RED
1 Ltr. 3 GREEN M2001.0NR.3GREEN
5 Ltr. 1BLUE M2005.0NR.1BLUE
5 Ltr. 2RED M2005.0NR.2RED
5 Ltr. 3 GREEN M2005.0NR.3GREEN
20 Ltr. 1BLUE M20020.0NR.1BLUE
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MIRLY
RELIABLE

Como professional vocé pode julgar a qualidade de um
trabalho apenas olhando para a apara. A apara é uma forma
limpa e simples, que s6 por si mesma conta uma histéria.

E um sinal claro e consistente e é por isso que podemos
usa-lo como simbolo para ser simplesmente confiavel.

Argentina

T: 54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467
info.ar@dormerpramet.com

Austria
T:+31 10 2080 240
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T:+323 4405901
info.be@dormerpramet.com

Brazil
T: +55 11 5660 3000
info.br@dormerpramet.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457

F: (905) 542 7000
cs.canada@dormerpramet.com

China
T: +86 21 2416 0508
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic

T: +420 583 381 111

F: +420 583 215 401
info.cz@dormerpramet.com

Denmark
T: 808 82106
info.se@dormerpramet.com

Finland
T: 0205 44 7003
info.fi@dormerpramet.com

fa www.dormerpramet.com
B youtube.com/dormerpramet

[ facebook.com/dormerprametsocial

France

T:+33 (0)2 47 62 57 01
F:+33(0)2 47 6252 00
info.fr@dormerpramet.com

Germany

T: +49 9131 933 08 70

F:+49 9131 933 08 742
info.de@dormerpramet.com

Hungary

T: +36-96 / 522-846

F: +36-96 / 522-847
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy
T:+3902 307054 44
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 771305 1145
info.kz@dormerpramet.com

Mexico
T: +52 (555) 7293981
F: +52 (555) 7293981

cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands
T: +31 10 2080 240
info.nl@dormerpramet.com

Norway
T: 80010 113
info.se@dormerpramet.com

Poland

T: +48 32 78-15-890

F: +48 32 78-60-406
info.pl@dormerpramet.com

MY linkedin.com/company/dormerpramet

2 twitter.com/dormerpramet

(] instagram.com/dormerprametsocial

Portugal
T:+3512142454 21
info.pt@dormerpramet.com

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia

T: +7 (495) 775 10 28

®: +7 (499) 763 38 90
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia

T: +421 (41) 764 54 60

F: +421 (41) 763 74 49
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain
T: +34 935717722
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96
info.se@dormerpramet.com

Switzerland
T:+31 10 2080 240
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T:+90 533 2124547
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine

T: +38 056 736 30 21

F: +38 067 220 97 48
info.ua@dormerpramet.com

United Kingdom
responsible for Ireland

T: 0870 850 4466

F: 0870 850 8866
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745

F: (847) 783-5760
cs@dormerpramet.com

Other countries

South America
T: +55 11 5660 3000
info.br@dormerpramet.com

Adria

T: +420 583 381 527

F: +420 583 381 401
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338

F: +44 1246 571339
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
F: +420 583 215 401
info.int.cz@dormerpramet.com

DOR-BRO-SHARK-2020-PT
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